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sinkt der Gehalt von SOy, withrend der an Me stark
steigt. Uber 1,00 2 bis zu 1,5 : 2 MeOH sinkt der
Me anfangs, dann steigt er wieder. NaOH wirkt
genau wie KOH, Na,('Oy genau wie Ky('O4, Am-
moniak und sein Carbonat haben besondere Wir-
I
kung iiber 1: 2,0 Me hinaus, Bei Carbonaten fillt
I
von 0,2 : 2,0 Me an, bis wo Laugen und (arbonate
pleich wirken, der 8O,-Gehalt stark ab, weil sich
€O, dnfiir substituiert, das allmahlich bis 1 CO,:2Cu
ansteigt.  Die Fillungen bis 0,8 : 2,0 McOH sind
blau, dariiber hinaus werden sie zunehmend schnet-
ler unter den Laugen braunschwarz bis schwarz.
Die Carbonate geben allmidhlich griines basisches
Carbonat. Die Untersuchungen werden fortgesetzt.

Dr. Landsberyg referieet iiber die Arbeiten
der internationalen Petroleumkommission. Er ent-
wirft zunichst cin Bild der schwierigen Industrie
und Handel rehiddigenden Verhaltnisse, welche 1907
auf dem Bukarester Kongre zur Griindung dieser
Komuission gefiihrt hat. Die ihr gestellten Auf-
gaben bestanden vor allem darin, eine einheitliche
Regelung der Priifungsbestimmungen fiir Petroleum
und seine Produkte auf internationaler Basis durch-
zufiihren. Hieraus ergaben sich an weiteren Arbei-
ten Begriffsfestatellung und Definition der Pro-

dukte, Stellungnahme zu Zoll- und Verkchrsfragen
usw. Dic Kommission crledigte ihre Arbeiten in
der Weise, dall aie zunachat nationale Sektionen
bildete, welche 1909 auf einem gemeinsamen Kon-
greB in London ein Arbeitsprogramm aufsteliten.
Die Resultate der von diesen nationalen Sektionen
durchgefithrten umfangreichen Arbeiten lagen der
Anfang dieses Jahres in Wien tagenden Hauptver-
sammlung zur endgiiltigen EntschluBfassung vor.
Dic Beratung eratreckte sich hierber auf folgende
drei AlLteijungen:

Abteilung 1 fiir einheitliche Untersuchungsme-
thoden.

Abteilung Il fiir wissenscliftliche Definitionen.

Abteitung 111 fitr Lagerung. Transport, Feuer-
sicherheit.

Von den zahlreichen begriflungswerten Er-
folgen, die bei dicsen Beratungen erzielt wurden,
verdient vor allem dic Einfiihrung cines internatio-
nalen Einheitsapparates zur Flammpunktuspriifung
Erwidhnung, und zwar wurde hierfiir der deutsehe
Typ unter der Bezeichnung Abel-P. gewshlt, —
Die Kommission, deren Kompetenzen wesentlich
crweitert wurden, wird in den komnmenden Jahren
noch mancherlei Aufgaben im Interesse dieses Spe-
zialzweiges der cheminchen Industrie zu lésen haben.
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Referate.

1I. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

Metallbank und Metaliurgische Gesellsehaft
A.-G,, Prankfurt a. M. . Aufgebevoeelehtung tiir
meehanische Rdstéfen u. dgl., beli welcher das Gut
von der Ofcndecke in einc mit dem Gut stets gefilit
gehaltene, rings vm die Welle hernm gebildete
Durchfalléfinung und von dieser auf eine darunter

liegende Fliche gelangt, dudurch gekennzeichnet,
daB sowohl die Hohe des zwischen der Durchfalloff-
nung d und der Fliche o befindlichen Ringraumes
als auch dic iiberstehende Breite der Fliache e, von
welcher das Gut in den Ofen gelangt, so bemessen
werden. daB bet der Drehung der Welle das Gut von
selbst auf dem ganzen Umfang der dulleren Kante
der Fliche e in den Ofenraum herabrieselt.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung gemiB
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die Rege-
lung der in den Ofen beschickten Erzmenge in der
Weise vorgenommen wird, da die Offnung g, durch

welehe hindurch das Gut von der Fliche e in den
Ofenraum hineingelangt, durch Heben und Senken
der Fliche e verkleinert oder vergrifert wird.

3. Ausfihrungsform der Vorrichtung gemif
Anspruch | und 2, dadurch gekennzeichnet, dall das
Heben und Senken der Fliche ¢ mittels eines als Ge-
windegang ausgebildeten, an der Welle sitzenden
Ringes | bewirkt wird, auf welchen sich der eben-
falls als Gewindegang ausgebildete Flanseh | eines
mit der Fliche ¢ verbundenen Ringteiles i aufsetzt.

4. Ausfihrungsform der Vorrichtung gemil
Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal die
Regelung der in den Ofen zu beschickenden Krz-
menge mittels eines heb- und senkbaren Ringschie-
bers bewirkt wird, welcher dic Offnung g, durch
welehe das Gut von der Flaehe ¢ in den Ofenraum
gelangt, verkleinert oder vergrofert.— (D. R. P
243 913. Kl 40a. Vom 28./10. 1910 ab. Ausgeg.
24./2. 1812)) aj. {R. 1064.]

Maschinenbau-Anstalt Humboldt, Koln- Kaik.
1. Aufgabevorrichtung zur gleichmiiBigen Beschik-
kung mechanischer Réstdlen, dadurch gekennzoich-
net, daB unter dem Aufgabetrichter ein Wipper mit
ausgespartzr Offnung angebracht ist, welcher das
Aufgabegut durch Ausschlag gleichmi8ig in den
Ofen einfithrt.

2. Eine Aufgabevorrichtung nach Anspruch i,
gekennzeichnet durch die Anordnung einer Schlitz-
exzenteracheibe zwecks Betitigung des Wippers,
welche in an sich bekannter Weise von der Riihr-
welle des Ofens angetricben wird, —

Es liegten simliche Antriebsteile offen und
leicht zugiénglich vor, wihrend der cinfache, die
Aufgabe regelnde Wipper gasdicht eingebaut ist.
Dureh eine gecignete Offnung ist auch dieses Stiick
auBerordentlich leicht zugidnglich. Die Aufcabe-
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vorrichtung eignet sich sowohl fiir grobkorniges,
wie feines, sowic auch fiir gemischtes Gut. Dem
VerschleiB ist nur der einfache Wipper, welcher
allein mit dem Aufgabegut in Berithrung kommt,
ausgesetzt; dieser ist jedoch bei der sehr geringen
Bewegung, welche notwendig ist, auB-rordentlich
gering. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R.
P. 243 613. Kl 40a. Vom 15./12. 1910 ab. Ausgeg.
20./2. 1912) aj. [R. 782.)
Dr. W, Borehers, Aachen, und Otto Barth, Oker
a. Harz, Verl. sur Verbesserung des Kupfers-durch
Legieren desselben mit Kobalt und Zinn in solchen

Der Drehrohrofen gehort zu derjenigen Art von
rotierenden Zylindermuffelofen, welche Kanile zur
Vorwirmung der Luft in der Wandung des Ofens
besitzen. Das Neue besteht in der Einrichtung zur
Zufithrung der Luft in den Ofen. Diese Einrichtung
ist so getroffen, daB die Luft gezwungen wird, das
in dem luftdicht abgeschlossenen Ofen befindliche
Gut zu durclisetzen, und zwar so, daf3 ein Luftiiber-
schuBl vermieden wird. Dadurch kann eine voll-
kommenere Abrostung und ein selir giinstiges Aus-
bringen von schwefliger Siaure erzielt werden. Zu
dem Zwecke sind die Luftzuleitungskanile so ge-

legt, daB die Luft
! vom Boden des Ofens

I C N dat- : aus in den Ofen ge-

§ | N “ M > langt und nur durch

I i~ den Teil der Ofen-
g v wandung, welche von

B b £ Z dem Réstgut bedeckt
ity . ist. Die ununter-

F g il ¢ - 2 ,  brochene Bewegung
i ) des Drehrohrofens in

01 sﬂfﬁ 2 7 < . Verbindung mit der

A 4 ' Z  besonderen Gestal-

v /'/ tung der inneren

Al AN Zylinderwandung verhindert das Eindringen des
<. - Materials in die Luftaustrittséffnungen, und hierin
® unterscheidet sich der vorliegende Drehrohrofen von

den bekannten Anordnungen, bei welchen das Rést-

gut auf einem Sieb bewegt wird, durch welches die

Rostluft hindurehstromt. Die Offnungen der Luft-

Mengen, daB Legierungen innerhalb der Grenzen
809, Kupfer, 82, Kobalt, 129, Zinn und 959,
Kupfer, 29, Kobalt, 3% Zinn entstehen. —

Es werden Legierungen erhalten, die sich durch
Feilen, Bohren, Drehen, Schmieden u. dgl. mecha-
nisch sehr gut bearbeiten lassen, gleichzeitig aber
auch eine hohe Bestiandigkeit gegen chemische Ein-
fliisse besitzen. (D. R. P. 243 663. Kl. 40b. Vom
22./7. 1911 ab. Ausgeg. 17./2. 1812.)

Kieser. [R. 844.]

Paul Schmieder, Lipine, 0.-S., 1. An belden
Enden lultdicht abgeschlossemer Drehrohrofen fir
das Rdsten von Zinkerzen, bel welchem die Kanile
zur Beheizung der Trommel und nbtigentalls such
zur Yorwiirmung der Luft in der Wandung des Ofens
Megen, dadurch gekennzeichnet, daB die Frischluft
nur durch die Offnungen eintritt, die jeweils vom
Rostgut bedeckt sind.

2. Ausfithrungsform des Drehrohrofens fiir das
Raosten von Zinkerzen u. dgl. nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Austrittséffnungen
durch Schrigflichen verdeckt sind, welche ent-
gegengesetzt der Drehrichtung der Trommel geneigt
sind, so daB das Réstgut nicht in die Luftéffnungen
eindringen kann.

3. Ausfithrungsform des Drelirohrofens fiir das
Radsten von Zinkerzen u. dgl. nach Anspruch 1, ge-
kennzeichnet durch die Anordnung eines segment-
artigen Zufiihrungskanals S fiir die Frischluft.

4. Ausfithrungsform des Drehrohrofens fiir das
Rdésten von Zinkerzen u. dgl., dadurch gekennzeich-
net, daB die Luftzufithrung durch ein feststehendes
Rohr mit unter die Beschickung des Réstgutes
reichenden Austrittséffnungen erfolgt. —

kandle werden durch iibergreifende Vorspriinge ver-
deckt, oder aber die Luft wird durch ein zentrales
Rohr mit einzelnen Abzweigungen zugefiihrt, wobei
die einzelnen Abzweigungen in die Beschickung des
Rostgutes hineinragen. (D. R. P. 244 131. KIl. 40a.
Vom 26./5. 1910 ab. Ausgeg. 2./3. 1912.)

aj. [R. 1079.)

Paul Sechmidt & Desgraz G. m. b, H., Hannover.
1. Verl. rur Eatzinkung von zinkhaltigen Sehlacken,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schlacken im
Flammofen im geschmolzenen Zustande mit der-
artigen Mitteln behandelt werden, daB auBer der
durch Zusatz von kohlenstoffhaltigen Korpern,
metallischem Eisen oder Eisenlegierungen bewirkten
Reduktion des Zinkoxyds zu metallischem Zink,
welches in der Ofenatmosphire zu Zinkoxyd ver-
brennt, eine direkte Austreibung des Zinkoxyds
mittels solcher Basen stattfindet, welche die Eigen-
achaft haben,die Aufnahmefihigkeit dieser Schlacken
fiir Zinkoxyd zu vermindern, oder die zinkoxyd-
haltigen Verbindungen so zu zerlegen, daBl sie den
Platz des Zinkoxyds darin einnehmen, wie Calcium-
oxyd, wobei das Zinkoxyd als solches ausgetrieben
wird.

2. Verf. nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Entzinkung nur mit Reaktions-
mitteln, d. h. solchen Basen, welche dic in An-
spruch 1 erwihnten Eigenschaften besitzen, unter
Verfliichtigung des ausgetriebenen Zinkoxyds ge-
schieht.

3. Ver{. zur Entzinkung von zinkhaltigen Riick-
stinden nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn.-
zeichnet, daB die Riickstinde mit derartigen Zu-
schligen zusammen geschmolzen werden, daB eisen-
und zinkhaltige Schlacken entstehen, welche dann
mit den Entzinkungsmitteln behandelt werden. ——
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Day Verfahren dient zur Entzinkung von zink-
haltigen Riickstanden, insbesondere von Schlacken,
welche entweder der Verhiittung von zinkhaltigen
Blci- und Kupfererzen entstammen oder direkt im
Flammofen hergestellt werden; es bezweckt, sowohl
die Briketticrung von kalten Schlacken zu ver-
meiden, wic auch die Verarbeitung von Schlacken
in fHissigem Zustand in einem Flammofen zu ge-
statten; scin Wescn beruhit darin, daB zwecks be-
schleunigter und vollstindigerer Entzinkung dem
fliissigen Gut Kalk und Kalkstein zugesetzt werden,
welcho eine Austreibung des Zinkoxyds als solches
aus den komplexen Verbindungen bewirken. (D. R.

P.-Anm. Sch. 37500, Kl 40a. Einger. 30./1.
1911, Ausgel. 15,2, 1912)) H.-K. [R. 862.]
The Metaly Extraktion Corporation Limited,

London. 1. Verf. zur Verwanodiung von lockerem
Zinkoxyd In dichtes, fur die Verhiittung geelgnetes
Zinkoxyd, dadurch gckennzeichnet, dall man das
lockere Zinkoxyd mit Zinkchlorid behandelt, so
daB Zinkoxychlorid gebildet wird, worauf man dieses
letztere so erhitzt, dall das Chlorid ausgetrieben
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB man lockeres Zinkoxyd mit Zink-
chloridlésung und cinem kohlenstoffhaltigen Ma-
terial, beispielsweine Kohle, vermischt und zu einer
dichten, festen Masse formt, welche erhitzt wird, um
das Zinkchlorid abzutreiben, ohne das kohlenstoff-
haltige Materinl zu zersetzen. — (D. R. P, 243 612.
Kl 40a. Vom 21./8. 1910 ab. Ausgeg. 17./2. 1912.
Prioritit [England] vom 23./8. 1809. aj. [R. 783.]

Pirma L. Koch, Slegen b. Sieghtiitte. Begleh-
tungsvorrichtung fidr MHochbéfen gemidl Patent
229 462, dadurch gekennzeichnet, dafl die Ofen-
gicht von einem ringférmigen Drehtisch umgeben
ist, und daB auf diesem Drehtisch in beliebiger An-
zahl wagenformige Schittrichter aufgefahren und
festgestellt werden kinnen, wobei deren Betitigung
und Wirkungsweise dem Patent 228462 ent-
spricht. —

Die neue Begichtungsvorrichtung ist fiir ge-
wohnliche Handbegichtung benutzbar, und auch
die selbsttitige Begichtung ist unabbingig von der
Oberglocke. Nach Patent 220 462 sind die Fiill-
trichter auf der Oberglocke angeordnet und diese
wird daher fiir gewohnliche Handbegichtung un-
benutzbar. Zeichnung bei der Patentachrift. (D. R.
P. 243 701. Kl 18a. Vom 14./2. 1909 ab. Ausgeg.
20./2. 1912. Zus. zu 229462 vom 10./11. 1908;
diese Z. 24, 130 [1911]) aj. [R. 846.)

Deuntach-Luxemburigsche Bergwerks- und Hiit-
ten-A.-G., Differdingen, Luxemburg. Verf. zum
Brikettferen von Glchtstsub vermittels eolcher Binde-
mittel, z. B. Mangansuperoxyde, Walzensinter, die
beim Glithen Sauerstoff abgeben unter platzlichem
Einsetzen der Reaktionstemperatur von etwa 800°. —

Bei den bisherigen Brikettierungsverfahren fiir
Gichtstaub konnte nur solcher Gichtataub briket-
tiert werden, welcher frisch gefallen war; &lterer
Gichtstaub muBte mit frisch gefallenem gemischt
werden, um brikettierungsfihig zu werden. Die
Ursache hierfiir liegt wohl darin, daB der Kalkgehalt
des Gichtstaubes beim Lagern durch Waaserauf-
nahme abgeloscht wird und die Bindefdahigkeit ver-
liert. Diese Ubelstinde werden hier vermieden
und auch dem ilteren Gichtstaub die Bindefahig-

Ch. 1812,

keit erhalten. In der Zweckbestimmung des Binde-
mittels liegt es selbstverstindlich, daB die mit ihm
behandelten Briketts zum Brikettieren erhitzt wer-
den miissen, damit der Saucerstoff frei wird., Diese
Erhitzung wird so geleitet, daB die notwendige Tem-
peratur, ctwa 800°, sehnell erreicht wird. (D. R. P
243 549. KL 18a. Vom 17./6. 1909 ab. Ausgeg.
16./2. 1912,) Kieser. {R. 781.]

Poldihiitte, TiegelguBstahliabrik, Wien. 1. Verl.
zur Herstellung eloes U'berzuges von Tonerdesilieat
oder einem Gemisch von Tonerdesilicat mit Tonerde
oder auch von reiner Tonerde, wobel dleser i'berzug
andere Kirper, wie Elven, Mangan usw, oder deren
Verbindungen, In geringen Mengen enthalten kapn,
fm Inpern des Schmelzraumes von Schmelzéfen zum
Zweeke der Erhohung der Haltbarkelt und sonstigen
Verbesserung der Zustellung von Schmelzéolen, da-
durch gekennzeichnet, daBl man dem geschmolzenen
sauerstoffhaltigen Metall Aluminium oder Alumi-
niumlcgierungen in passenden Mengen zusetzt.

2. Verfahren zur Herstellung eines ('berzuges
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal
man dem flassigen, saueratoffhaltigen und silicium-
armen Metallbade Reinaluminium oder Aluminium-
legierungen, die keine nennenswerten Mengen Sili-
cium enthalten, zusetzt. —

Bei der Desoxydation des Bades bilden sich Ton-
erde oder Tonerdesilicat, welche sich an den mit
dem Bad in Beriihrung kommenden Winden fest-
setzen und letztere vor der schadigenden Einwir-
kung des Einsatzes sehiitzen. (D. R. P’. 243 632.
Kl 186. Vom 12./6. 1909 ab. Ausgeg. 17./2. 1912.)

aj. [R. 784.)

Berlin- Anhaltische Maschinenbau-A.-G., Abt.
Koln-Bayenthal, Koln-Bayenthal. 1. Kippvorrich-
tung fiir metallurgische Gefige, inshesondere [iir
Rohelsenmischer, bei welcher das Kippgefall durch
eine an letzterem angreifende Stange hin und her
gekippt wird, die mit einem in einem um eine pa-
rallel zur Mischerachse liegende Achse achwingbaren
Druckiliissigkeitszylinder beweglichen Kolben ver-
sehien ist und nicht nur den Bewegungen des Mi-
schers in senkrechter, sondern such in wagerechter
Richtung zu folgen vermag, dadurch gekennzeich-
net, daB der Druckfliissigkeitszylinder mittels eines
Kreuz- oder Kugelgelenkes derartig an einem fest-
stehenden Sockel gelagert ist, dafl er mit der an
dem KippgefiB angreifenden Stange unbehindert
nach allen Richtungen schwingen kann.

2. Ausfithrungsform der Kippvorrichtung nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall der
Druckzylinder um zwei Zapfen eines kreuzformigen
Verbindungsstiickes drehbar ist, das mit zwei ande-
ren zu ersteren Zapfen rechtwinklig angeordneten
Zapfen in einem feststehenden Sockel drehbar und
mit Kanilen versehen ist, durch welche feststehende
von einem Verteilungsorgan nach den im Sockel
drehbaren Zapfen fiihrende Leitungen mit von dem
oberen bzw. unteren Zylinderraum nach den Dreh-
zapfen des Zylinders filhrenden Leitungen verbun-
den sind. —

Durch die Erfindung wird bezweckt, der Kol-
benstange die Maglichkeit zu geben, unbehindert
sowoh! den Schwingungen als auch seitlichen Ver-
schiebungen des KippgefiBes zu folgen, ohne daf3
jedoch eine ungiinstige Beanspruchung des Kolbens
eintritt. So werden auch bei groBen KippgefiiBen

8t
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Betriebsstirungen durch Festklemmen von Teilen
der Kippvorrichtung sicher vermieden. Dfe Erfin-
dung ist fiir GieB3- und Schmelzpfannen, Tiegel u.
dgl. benutzbar. (Eine Zeichnung mit 4 Fig. in der
Schrift.) (D. R. P.-Anm. B. 61 803. KI. 185, Ein-
ger. d. 2./2. 1911, Ausgel. d. 12./2. 1912.)

H.-K. [R.762.]

Deutsche Maschinenfabrik A.-G., Dauisburg.
VYorstoBvorrichtung filr Blockwirmifen oder dgl.
Vgl. Ref. Pat.-Anm. D. 25 670; diese Z. 24, 2445
(1911). (D. R. P. 244 116. KL 18. Vom 18./8.
1911 ab. Ausgeg. 1./3. 1912))

idward Curran, Cardiff, Engl. Gliihofen, ins-
besondere fiir Walzwerks-, Temper- oder dgl. An-
lagen mit mehreren, regelbar miteinander verbun-
denen Riéumen, dadurch gekennzeichnet, daB die
nebeneinander liegenden Glithherde durch wahl-
weise benutzbare Kaniile so mit dem Hauptabzugs-
kanal bzw. untereinander verbunden werden kon-
nen. dafl die Heizgase iiber die Herde in deren
Liings-, Quer- oder diagonaler Richtung stromen
und dabei auf einen oder mehrere Abschnitte der
Herde beliebig vereinigt oder so verteilt werden
konnen, dafl eine Regelung der Heizwirkung bzw.
Abstufung der Temperaturen auf den Herdab-
schnitten erreieht wird, —

Heizgasverluste werden dadurch auf ein Mindest-
mal zuriickgefithrt, daB jeder Umweg des Gases
auf dem Wege zum Wirkungsort vermieden werden
kann, indem durch diec weitgehende Regulierung
immer der kiirzeste oder technisch zweckmiiBigste
Weg gewiihlt werden kann. Zeichnungen bei der
Patentschrift. (D. R. P, 243 805. KI. 18. Vom
19./7. 1910 ab, Ausgeg. 22./2. 1912.) aj. [R. 896.]

Koln-Miisencr Bergwerksaktienverein, Creuz-
thal i, W, I. Verf. zum Durchbohren und Schnelden
von Kaltem GuBeisen und Roheisen unter Verwen-
dung von Sauerstoff, dadurch gekennzeichnet, dal3
withrend der ganzen Arbeitsdauer zur Schmelzstelle
sulehes Metall oder sonstiges festes Material zuge-
fiihrt wird, das durch Verbrennung mit Sauerstoff
den Sehmelzzustand anfrecht erhalt.

2, Ausfithrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB man die
Sauerstoffzuleitung durch ein mit Sauerstoff unter
hoher Wiirmeentwicklung verbrennendes Metall-
rohr vornimmt und dieses stetig oder zeitweise so
nachschicbt, dall das Bohren oder Sclineiden unter
entsprechender Verbrennung des benutzten Zulei-
tungsrohres vor sich geht.

3. Verwendung des Verfahrens nach Anspruch
1 und 2 zur schnelien Beseitigung von kalten Hoch-
ofensauen u. dgl. -~

Es ist bisher bekanntlich nicht méglich ge-
wesen, das zum Durchbohren und Durehschneiden
von Schmiedeeisen, warmem Roli- oder GuBeisen
und Stahl gebriuchliche Sauerstoffschmelzverfah-
ren (Patent 137 588) auch auf kaltes Roh- oder GuB-
cisen anzuwenden. Aus bisher ganz unbekannten
Griinden versagte hierbei das Verfahren. (D. R. D,
243 939. Kl 18«. Vom 1./4. 1910 ab. Ausgeg.
24.'2, 1912.) aj. [R. 1065.]

Ch. F. BurgeB und J. Aston. Elektrometallur-
gle des Eisens. Einige physikalisehe Eigensehaften
von Eigenlegierungen, (Elektrochem. Z. 18, 189
bis 195 [1911].)

Paul Eydami. Elcktrometallurgie des Eisens.,

Legierter und unlegierter Werkzeugstahl. (Elektro-
chem. Z. 18, 226—227, 254255, 281—283 [1911].)

E. Das Hirten kleiner Stahitelle. (Elcktro-
chem. Z. 18, 206 [1911}.)

Ferdinand Brandenburg, Hamm, Westf. Vor-
richtung zum Glihen von Metallfidern aunf elektri-
schem Wege. Vgl Ref. Pat.-Anm. B. 61 438; diese
Z. 24,2382 (1911). (D. R. P. 244 004. Kl. 18. Vom
5./1. 1911 ab. Ausgeg. 28./2. 1912.) [R. 878.]

J. A. N. Fricnd und J. H. Brown. Die Einwir-
kung von Nalzlisungen und Seewasser auf Elsen
bei verschiedenen Temperaturen. (J. Chem. Soc. 99,
1302—1306 [1911]. Darington. The Technical Col-
lege). VIif. bestimmten den Gewichtsverlust, den
Eisenfolie in Kochsalzlosungen verschiedener Kon-
zentration bei verschiedenen Temperaturen erleidet.
Oberhalb 13° korrodieren diese Losungen weniger
ala SiiBwasser, unterhalb 13° korrodieren verdiinn-
tere Losungen stiirker als gewohnliches Wasser. Die
Krgebnisse der Versuche sind von besonderer Wich-
tigkeit fiir den Schiffbau; VIf. stellen weitere
Versuche in Aussicht. L. [R. 458.]

E. Dopath und A. Indra. Zur Kenntnis des
Rostes. (Chem.-Ztg. 35, 773 [1911]. ) (Kleinere Mit-
teilungen aus dem Laboratorium fiir chemische
Technologie an der Deutschen technischen Hoch-
schule zu Briinn.) Vff. berichten iiber die chemische
Beschaffenheit des Rostes an Hand von vier ver-
schiedenen Rostproben, behalten sich jedoch noch
cingehendere Mitteilungen dariiber vor.

L. [R. 539.]

P. Eydam. Das Treiben von Metallen. (Elektro-
chem. Z. I8, 296297 [1911]) ’

II. 3. Anorganisch-chemische Priipa-
rate u. (roBindustrie (Mineralfarben).

Christian August Beringer, Charlottenburg. Verf.
zur Gewlnnupg von Bariumaluminat. Vel Ref.
Pat.-Anm. R. 62 535: diese Z. 24, 2414 (1911). (D.
R. P 244 221, KL 12m. Vom 20.73. 1911 ab. Aus-
geg. 4./3. 1912))

Elektrochemische Werke G. m. b. H., Berlin.
Yerl. zur Erzeugung reiner Nltrlte aus nitrosen, luft-
oder sauerstoffhaltigen Gasen und Alkalien oder
alkalisch wirkenden Mitteln, dadurch gekennzeich-
net, daB man die zur Einwirkung auf dic Alkalien
bestimmten Gasmengen in Gasstrime geteilt der
Absorptionsanlage zufiihrt, in cinem Teil dieser
Gasstrome die nitrosen Bestandteile durch  Zeit
und Abkiihlung in Stickstoffdioxyd iiberfiihrt, in
dem anderen dagegen die Bildung von Stickstoff-
dioxyd verhindert bzw. vorhandenes Stickstoff-
dioxyd durch Einhaltung einer gecigneten Tempe-
ratur hzw. cines kurzen Weges in Stickoxyd dber-
fiihrt und diesc (Gasstréme im Augenblicke der
Absorption derart mischt, daB ein molekulares Ver-
héltnis von NO : NO, (N,0;) an jeder Stelle des
Absorptionssystems vorhanden ist. -

Das Verfaliren ermiiglieht es in einfacher Weise,
nitrose Gase mit nahezu quantitativer Ausbeute in
Nitrite von hohem Reinheitsgrad iiberzufithren. Es
berubt im wesentlichen darauf, dal man das
NO-haltige Gos (dns zweekmiBig im kleinen Uber-
schuB angewandt wird) nicht nur an ciner Stelle
mit dem NOgp-haltigen Teil vermiseht, sondern es
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an verschicdenen Stellen der Apparatur einfiihrt,
(D. R. P.-Anm. E. 16 967. KL 12i. Einger. 17./5.
1911, Ausgel. 19./2. 1912)) H.-K. [R. 860.]

E. Donath. U'ber ecinige Eigenschalten des
salpetrigsauren Kalls. (Chem.-Ztg. 35, 773 (1911].)
Kaliumnitrit 1aBt sich mit Methylalkohol ausfillen,
wie VI. durch Versuch bestitigte; da nun Methyl-
alkohol Atzkali aus wiisserigen Lisungen nicht aus-
fiillt, so ist somit eine Trennung des salpetrigsauren
Kalis vom freien Kali ermoglichit.

L. [R. 540.]

Chemische Fabrik Griinau Landshoff & Meyer
A.-G. und Dr, stegfried Merzbacher, Griinau bel
Beriin. Verf. zur Darstellung von Natriumhydro-
sulfit in haltbarer wasseelreler Form aus Zinkhydro-
sulfit in einer Operation, dadurch gekennzeichnet,
daB man einc Ammoniak im CberschuB enthaltende
Zinkhvdrosulfitlosung mit Alkohol und der dem
angewandten Hydrosulfit dquivalenten Menge eines
Natriumsalzes erwirmt. —-

Die Uberfiihrung des Zinkhydrosulfits in das
halthare, wasserfreie Natriumsalz geschalt bisher
entweder dadurch, dall man eine Zink und Natrium
enthaltende Hydrosulfitlosung mittels Kalk zinkfrei
machte, aus der so erhaltenen Natriumhydrosulfit-
losung das Natriumsalz durch irgend ein Fillungs-
mittel, sei es Kochsalz oder Natronlauge oder Al
kohol, zur Abscheidung brachte und entweder nach-
triiglich entwiisserte oder auch durch Fiillen in der
Hitze sofort wasserfrei erhielt, oder man fillte aus
ciner ammoniakalischen  Lisung von Zinkhydro-
sulfit durch Zugabe der dquivalenten Menge ciner
Natriumverbindvung das Natriumsalz, dasx dann na-
tiirlich erst nachtriiglich durch eines der bekannten
Entwiisserungsverfahren haltbar gemacht werden
mufite: oder endlich, man ging von krystallwasser-
freiem Zinkhydrosulfit aus und fithrte dieses durch
Verriihiren mit starker Natronlauge in das wasser-
freie Natriumsalz itber. Allen diesen Verfahren ge-
gentiber bietet dax vorliegende den grofien Vorteil,
daf man, von der witsserigen Losung des Zinkhydro-
sulfits ausgehend, in ciner cinzigen Operation zu
haltharem, wasserfreiem Natriumhydrosulfit gelan-
gen kann, ohne daB es notig wire, das Zink vorher
aus der Losung zu entfernen. Das Verfahren be-
steht darin, da8 man dic aus Zinkstaub und schwef-
liger Siture erhiiltliche Zinkhydrosulfitlosung  mit
gasformigem Anmuoniak sittigt, wobei das zuerst
sich abscheidende Zinksalz wieder in Losung geht,
und die so erhaltene ammoniakalische Lisung mit
der iquivalenten Menge cines Natriumsalzes ver-
setzt, sodann mit Alkohol erwiirmt und das ahge-
schiedene,  wasserfreie  Natriumhydrosulfit  noch
hei unter Luftalsehiug filtriert. ¥s ist iiber-
raschend, daB8 hierbei das Zink vollig in Lisung
bleibt, und man nahezu reines Natriumhydrosulfit
erhiilt, (D. R, P.-Anm. (. 19686, K1 12{. Einger.
14./8. 1910. Ausgel. 4./3. 1912.) aj. [R. 1080.]

Dr. Gustay Liittgen, Halensee b, Berlin, NSehwe-
felsiurekammer mit halbkreisformig oder polygonal
gebogener Decke, dadurch gekennzeichnet, dag der
Boden chenfalls halbkreisformig oder polygonal ge-
staltet und mit Offnungen versehen ist, wodurch er
dauernd frei von Siure gehalten wird.

2. Ausfiithrungsform der Schwefelsiiurckammer
gemiih Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daf
das Gaszuleitungsrohr tangential und das Gasab-

leitungsrohr tangential oder zentral, immer aber
dem Gaseintritt entgegengescetzt angeordnet ist. —

Die aus einem Glover a kommenden Gase
durchstromen die leitung b, welche tangential in
dic erste Kammer ¢ mit kreisformigem Vertikal-
schnitt miindet; hier winden sie sich schrauben-
formig in zur Liangsachse der Kammer senkrecht
stehenden Schichten von vorn nach hinten, um
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schlieBlich wieder tangentinl auszutreten.  Dieser
Austritt, die Verbindungsleitung d. kann dicht am
Boden angeordnet  werden, weil auf demselben
keine Saure sich befindet. Nachdem die Gase auch
dic zweite Kammer ¢ durchstrichen haben, treten
sie in der Mitte der anderen Stirnwand aus und ge-
langen durch Leitung f in den Gay-Lussac g (D.
R. P 244 402, KL 12 Vom 2311, 1910 ab.
Ausgey. 5./3. 1912 ay. [R. 1071,

ll. 4. Keramik, (las, Zement,
Baumaterialien.

E. Donath. Zum Verhalten gewisser Tone gegen
Wasser. (Chem.-Ztg. 35, 774 [1911].) Vf. berichtet
iber diesen Gegenstand an Hand von Unter-
suchungen kohliger Tone. L. [R. 541.]

A. Indra. Phosphorsiuregehait keramischer
Produkte. (Chem.-Ztg. 35, 774 [1911).) Bei Unter-
suchung feuerfester Ziegel, dic aus cinem Gensch
von Schamotte und Quarz hergestellt waren, fand
Vf. auch geringe Mengen Phosphorsdure, und dies
veranlaBte ihn, cine Reihe keramischer Stoffe auf
ihren Phosphorsiduregehalt zu prifen, deren Re-
sultate Vi. in der Verdffentlichung mitteilt.

L. [R. 738.]

A. Golubiuzell. Methode zur schnellen Bestim-
mung von Eixenoxyd Im Zement, (Chem.-Ztg. 33,
961 [1911].) VI. bespricht zunichst die von Grimm
in der Tonindustrie-Ztg, 1908, 174 veroffentlichten
Zementuntersuchungsergebnisse,  die  Eisenoxyd-
bestimmung im Zement betreffend, die groBe Diffe-
renzen aufweisen. Vi hat eine neue Methode aus.
gearbeitet, die gute Resultate gibt; ihr Gang ist
kurz folgender: 2 g Zement werden im Erlenmeyer-
kolben mit 10 eem Wasser befeuchtet, nach zehn-

s1®
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minutigem Stehen 75 ccm Wasser zugesetzt und
darauf mit 100 ccm H(1 1/;4-n., die langs#m zuge-
setzt ist, geschiittelt; das Ungelostbleibende wird
durch Kochen zur Ldsung gebracht. Darauf wird
mit SO, bzw. H,S reduziert und das Reduktions-
mittel durch Kochen unter Einleiten von Kohlen-
sidure verjagt. Nach FEntfernung des Reduktions-
mittels wird unter LuftabechluBl in kaltem Wasser
abgekiihlt, 8—10 ccm Mangansulfatlosung zuge-
setzt und mit KMnOg 1/,0-n. titriert. Zeit: 45 his
60 Min. (Da auf dic Anregung von G rim m der
Verein deutscher Portlandzementfabrikanten an die
Ausarbeitung gut iibereinstimmender Zementunter-
suchungsmethoden herangegangen ist, muf fiir den
deutschen Zementchemiker deren nicht mehr in
allzugrofer Ferne stehendes Ergebnis abgewartet
werden, auch insofern, ob dieses eine gleich gute,
wenn nicht bessere Eisenbestimmung mit sich
bringt. Ref.) Wecke. [R. 321.]

Offenburger Glasmosaikwerke G. m. b. H.,
Otfenburg. Verf, zur Herstellung von Freskomale-
relen und farbig gemalten, wetterfesten Bauorna-
menten aus Zementkorpern, dadurch gekennzeich-
net, daB farbige Glasfliisse auf Betonmassen aus
Zcment und FluBmittelzusehligen gemalt und die
dekorierten Stiicke gebrannt werden. — (D. R. P.
242 828. Kl 806. Vom 20./4. 1910 ab. Ausgeg.
20./1. 1912.) aj. [R. 296.]

Dgl. oder Wandplatten nach Patent 242 828,
dadurch gekennzeichinet, daB an Stelle des Zements
Gemenge von Kalk oder Magnesia mit Wasserglas
gesetzt werden. —

Die Grundinasse des Hauptpatentes wird bei-
spielsweise aus Portlandzement, etwas Sand und
Porphyr oder Granit in kleinkérnigem und pulve-
rigem Zustande bereitet. Nach dieser Arbeitsweise
kann man Stiicke bis zu 12 mm Dicke anfertigen,
diinnere Platten lassen sich dagegen nicht bei ge-
niigender Festigkeit lierstellen. Da jedoch vielfach
fiir Bauten auch diinnere Verkleidungsplatten ge-
fordert werden, ist nach einem Ersatz fiir den Ze-
ment gesucht worden.

Nach dem Zusatzpatent hergestellte Massen
lassen sich gut auspressen und sind infolge der ver-
flissigenden Wirkung des Wasserglases besonders
bildsam. Sie geben auch bei geringer Wandstirke
feste Platten. Die Massen binden schnell und sind
im Feuer sehr standfest. SchlieBlich wirkt auch der
Alkaligehalt des Wasserglases giinstig auf die De-
korationsfarbe ein und verleiht ihr einen email-
artigen Glanz. (D. R. P. 243 408. KIl. 80b. Vom
30./3. 1911 ab. Ausgeg. 10./2. 1912. Zus. zu 242 828
vom 20./4. 1910; vgl. vorst. Ref.) aj. [R. 699.]

Friedrich Schofer, Waiblingen b, Stuttgart.
Verf. zur Hersteliung von Kaminrohren aus Ziegel-
beton, gekennzeichnet durch die Verarbeitung einer
ausschlieBlich aus groben, staubfreien Ziegelkornern
mit Zement bereiteten und schwach angefeuchteten
Masse dureh Riitteln in auf- und absteigender Rich-
tung. — ¢(D. R. P. 243 36]1. Kl. 80b. Vom 1./12.
1910 ab. Ausgeg. 10./2, 1912.) aj. [R. 562.]

Amalie Lina Giinther geb. Maul, Auerbach,
Vogtiand, Verf. zur Herstellung von Putzmértel aus
Granit oder dhulichen Gesteinen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Gestein mit Gips lingere Zeit
fein gemahlen und die gefeinte Masse mit splittrigem
Giestein und Kalk vermengt wird. —

Durch die Mahlung des Gemenges von Gips
und Granit, und zwar besonders, wenn sie bei
Gegenwart von Feuchtigkeit und Kohlensiure ver-
lauft, wird eine geringe Menge von Glimmer und
Feldspat des Granits zersetzt und ein wenig lsliche
Kieselsidure freigemacht. Diese losliche Kieselsdure
verbindet sich dann mit dem Kalk des Mortels,
und die wcitere Folge ist, daB dieser schneller an-
zieht, fester und dichter wird. Es ist WeiBkalk,
Magnesiakalk und hydraulischer Kalk zu ver-
wenden. (. R. . 243230. KI. 80b. Vom 8./1.
1810 ab. Ausgeg. 3./2. 1912.) aj. [R. 509.]

Jobannes Hinrich Schiitt, Elmshorn, Kr. Pinne-
berg. 1. Mortel sur Ausmauerung des Innern der
Oten zum Brennen von Zement u. dgl. gemiB Patent
220 383, dadurch gekennzeichnet, daB der Zement-
grie fortgelassen wird.

2. Verarbeitung des Mortels nach Anspruch 1
als Stampfmasse, um so mittels in an sich bekann-
ter Weise die Ausfiitterung von Drehrohréfen aus-
zufiihren.

3. Verarbeitung des Mortels nach Anspruch 1
zu Formstiicken, die in an sich bekannter Weise als
Ofenausfiitterung ungebrannt in den auszumauern-
den Drehrohrofen eingesctzt und durch die Betriebs-
hitze des Ofens fertig gebrannt werden. —

Das Patent 220 383 schiitzt einen Mortel zur
Ausmauerung des Innern der Ofen zum Brennen
von Zement u. dgl., bestehend aus Zementgriel3 und
Zement, gekennzeiehnet durch einen Zusatz von
Kalkhydrat. In der Beschreibung ist gesagt, daB
es mit diesem Mortel moglich ist, die Vermauerung
des Futters mit sehr starken Fugen vorzunehmen.
An den 3 cm stark gehaltenen Mortelfugen wurde
erkannt, daB dieser Mortel bei einem Gehait von
nur 209, Kalkhydrat zu einem dichten, bei oft
wiederholter Abkiihlung bestindigen Gebilde zu-
sammensintert, dabei an Feuerbestindigkeit den
besten Schamotten gleichwertig und derwegen als
Ausfiitterungsmaterial fir Drehrohréfen zu ver-
wenden sehr geeignet ist. Weitere Versuche fiihrten
zu der Entdeckung, daB selbst der feingekdrnte Ze-
mentgrieB die Versinterung der Mortelmasse un-
giinstig beeinflullt, daB der Zusatz an ZementgrieB
deshalb sehr einzuschrinken und in vielen Fillen
ganz fortzulassen ist. In Erkenntnis dessen konnte
der Zusatz an Kalkhydrat von 20 bis auf 509; er-
héht und iiberhaupt so bemessen werden, daB die
Sinterung des Ofenfutters bei der in einem Dreh-
robrofen zu erreichenden Hochsttemperatur sich
vollzieht. Dadurch unterscheidet sich das vor-
liegende Verfahren auch vorteilbaft von anderen be-
kannten Verfahren, nach welchen zur Ausfiitterung
von Ofen Steine gebraucht wurden, die aus Zement-
grieB und Dolomit oder Kalk und Magnesia be-
stehen. (D. R. P. 243 933. Kl. 80b. Vom 21./3.
1911 ab. Ausgeg. 26./2. 1912. Zus. zu 220 383 vom
12./12. 1908; diese Z. %3, 858 [1910].)

aj. [R. 8984.]

Adalbert Hermann, Wien. 1. Verf. zum Ent-
wilssern von auf bewegten endlosen Metalltdehern ge-
Mldeten Kunststeinmassen, dadurch gekennzeichnet,
daB hinter der Beschickungsstelle parallel zu dem
die Masse tragenden dichten Metalltuche ein saugen-
der, zur Abfiihrung der Fliissigkeit aus der Masse
dienender Stoff in eciner oder in mehreren Lagen ge-
fiihrt wird.
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 der parallel zum Metalltuch ge-
fiihrte saugende Stoff diesem iiber einen mehr oder
minder groBen Teil der am Ende der Bahn befind-
lichen Walze b unter Spannung folgt und erst dann
von der an diese Walze angedriickten unteren PreS-

walze f ibernommen wird, so dal infolge der durch
die Umspannung und den Druck der unteren Pre8-
walze bewirkten Anpressung des saugenden Stoffes
an die auf dem Metalltuch befindliche Stoffbahn
deren Wassergehalt gegen den saugenden Stoff hin
ausgepreBt und von diesemn aufgenommen bzw. ab-
geleitet wird. — (D. R. P. 244 203. KI. 80b. Vom
2./11. 1910 ab. Ausgeg. 4./3. 1912))
aj. [R. 1067.]

Il. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
fliissige undgasformige; Beleuchtung.

Helnrleh Koppers, Essen, Ruhr, 1. Ver!. zur
Gewlnnung verschiedener Sorten Moks aus wage-
recht oder sehriig liegenden Koksodfen, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der aus der Kammer heraus-
tretende Kokskuchen, che er seinen der Schichtung
im Ofen entsprechenden Zusammenhalt verliert, in
verschiedene Hohenschichten unterteilt wird, und

die diesen entsprechenden Koksmengen gesondert
abgefiihrt werden, zum Zwecke, Kokssorten ver-
schieden dichten Gefiiges zu erhalten,

2. Fahrbare Vorriehtung mit zwei senkrechten
Fiihrungsschilden fiir den aus der Ofenkammer aus-
tretenden Kokskuchen zur Ausfihrung des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schilde d cine der Hohe des gesondert zu
gewinnenden unteren Teiles des Kokskuehens ent-
sprechende Hohe haben, wihrend quer iiber den
Fiihrungsschilden und schrig zur Achse des Koks-

kuchens stehend eine als Abweiser dienende Wand f
angebradht ist, die den oberen Teil des Koks-
kuchens von dem unteren abtrennt und zum seit-
lichen Abstiirzen veranlaft. —

Die Erfindung folgt dem Leitgedanken, schon
von vornherein eine Trennung des erzeugten Kokses
nach der Dichtigkeit in verschiedene Sorten herbei-
zufithren, indem der beim Driicken aus den Kam-
mern austretende Kokskuchen in Schichten geteilt
wird, und die zu jeder Schicht gehérende Koks-
menge einem besonderen Behilter zugefiihrt wird.
Die Maoglichkeit dieser Arbeitsweise griindet sich
auf die Tatsache, daB beim Austritt des Koks-
kuchens aus dem Ofen derselbe noch vollkommen
den Aufbau beibehilt, den ¢r im Ofen innehatte,
bzw. daB ihm durch geeignete Fithrungen leicht
noch auf eine kiirzerc oder lingerc Strecke der er-
forderliche Zusammenhalt verlichen werden kann.
Es ist also moglich, durch Unterteilung des Koks-
kuchens nach wagerechten Ebenen eine Scheidung
desselben in Sorten verschieden dichten Gefiiges
herbeizufithren. Indem nun bei allen Ofen einer
Batterie entsprechend verfahren wird, erhilt man
im wesentlichen gleichwertige Sorten der Gesamt-
crzeugung des Kokses, die nun ihren besonderen
Eigenschaften gemiB wirtschaftlichere Verwendung
finden konnen. (D. R. . 243 902. Kl 10a. Vom
30./6. 1911 ab. Ausgeg. 24./2. 1912.)

rf. (R. 864.]

S8oc. An. des Ateliers de Construction et de
Chaudronnerie D’ Awans, Awans, Littich, Belg. Vor-
rlchtung zur Regelung des Fassungsraumes der Auf-
gabetrichter fiir Koks- und andere Ofen, dadurch
gekennzeichnet, daB im Innern jedes der Aufgabe-
trichter 1 ein Blech 3 von der Breite des Trichters
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angelenkt ist, dessen Neigung den Nutzraum des
Trichters bestimmt. —

Die Neigung dieser Bleche 3 wird mittels ciner
Stange 4 geregelt, die durch eine Kette 5 beein-
fluBt ist. Die Stange 4 ist mit einem Gesperre ver-
schen, damit dic Bleche 3 stets in der erforderlichen
Stellung  festgehalten werden.  Winkelbleche 6,
welche an dem oberen Teil jedes Bleches 3 befestigt
sind, fithren die aus den Behiiltern 7 austretende
Kohle den Aufgabetrichtern 1 zu. Dic Moglichkeit
der Anderung des Nutzraumes der Aufgabetrichter
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bietet den Vorteil, e¢in und densclben Aufgabe-
trichter verwenden zu kénnen, um Batterien von
Ofen von verschiedenem Fassungsvermégen zu be-
dienen, indem man stets die Aufgabetrichter bis an
den Rand fiillt. Auf diese Weise vermeidet man
beim Fiillen eines Ofens von minderer Fassungs-
kraft die Kohlenverluste auf der Ofendecke, die
sonst infolge Unachtsamkeit der Arbeiter entstehen.
(D. R. P. 243 852. KIl. 10a. Vom 22./11. 1910 ab.
Ausgeg. 13./2. 1912.) rf. [R. 863.]

Asmus Jabs, Ziirich. Vortrockner zur Austih-
rung des Verfahrens nach Patent 238 534 zur Nntz-
barmachung von nassem Torf zur Herstellung von
Generatorgas fiir Explosionsmotoren, deren Abgase
zur Vortrocknung des Torfes benutzt werden, da-
durch gekennzeichnet, daB das Rohr 3, 4, 5, wel-
ches die Abgase des Explosionsmotors 11 in den
Vortrockner I1I fiihrt, als Injektor ausgebildet ist,
derart, da die von ihm dem Vortrockner zuge-
fiihrten Abgase sich mit den bereits im Vortrockner
vorhandenen Abgasen und dem Wasserdampf
mischen und hierdurch die Troekentemperatur
regeln. —

Die Einrichtung dicses Vortrockners erlaubt es,
die Temperaturverhiltnisse so zu regeln, da8 nicht
zu hohe Temperaturen auftreten, welche zu trocke-

nen Torf bei Abwesenheit von Wasserdampf leieht
entgasen wiirden. Die Saugdffnung kann zwischen
den Rohren 3 und 5 beliebig erweitert und verengt,
auch ganz geschlossen werden, je nachdem der
Feuchtigkeitsgehalt des zu  trocknenden Torfes
niedrige Temperatur der Abgase crfordert oder
hiohere Temperatur pestattet, also die mehr oder
weniger kithlen Abgase aus dem Generator ansaugt.
Die oben spitze Schutzkappe 6 schiitzt die Diisen-
offnung vor Eintritt von Torf und bewirkt durch
ihre innere Gegenkegelabrundung die gleiechmiBige
Ablepkung und Verteilung der Mischgase aliwirts
dureh die ganze Torfmasse des Trockners. (D. R. P.
243 810. KI. 24e. Vom 16./7. 1811 ab. Ausgeg.
22./2, 1912, Zus. zu 238 554 vom 5./1. 1908; diese
Z. 24, 2080 [1911],) rf. [R. 870.]

R. Terhacrst und H. Trautwein. Weitere Be-
trachtungen zur Ofenfrage. (J. f. Gasbel. u. Wasser-
versorg. 54, 1197—1201. 9./12. 1911. Niirnberg.)
Die Vif. weisen im Anschlu8 an die neuerdings be-
kannt gewordenen Betriebszahlen des ,,nassen*
Vertikalofenbetriebes (mit Dampfeinleitung am
Ende der Garungszeit) nach, dall dieser Betrieb
gegen dic gesonderte Krzeugung von Steinkohlen-
gas und Wagsergas keinerlei wirtschaftliche Vorteile
hat und auch was die erzeugten Wirmewerte
{Kubikmeter X Wirmeeinheiten) anlangt, besten-
falls dem getrennten Betrieb gleichkommt.

Firth. [R. 403.]

Carl Harting und F. Jordy, Berlin, Verf. zur
Herstellung eines Brenn- oder Leuchtgases, dadurch
gekennzeichnet, daB Zucker oder Glycerin, oder
ein Gemisch von beiden unter Beigabe von einem
Mineralsl, wie z. B. Vaselingl, mittels Kaliumper-
manganat zersetzt wird. —

Das (ias entwickelt sich unter miBiger Wirme-
erzeugung und wird in bekannter Weise nach einem
Trommelbehilter gefithrt, gegebenenfalls auf dem
Wege dahin in bekannter Weise gewaschen oder
gekiihlt, (D. R. P.-Anm. H. 53 584. KI. 26¢. EKin-
ger. 11./3. 1911, Ausgel. 16./11. 1911.)

aj. [R. 1081.]

0. S. Cooper. Die Welterentwicklung der Ver-
gasungsmethoden: Horizontalretorten,  Vertikal-
retorten oder Kammern? (J. of Gaslight. & Water
Supply 116, 110 [1911].) Vi. bespricht die Frage
der Entwicklung der Vergasungsmethoden der
Steinkohle, indem er besonders darauf hinweist,
daB die alten Horizontalretorten durch die Aus-
gestaltung der Beschickungs- und Transportvorrich-
tungen, sowie durch die lingere Garungszeit
schwerer Ladungen mit den neuen Systemen der
Vertikalretorten- und Kammeriofen konkurrieren
kénnen. Er crwihnt ferner, daB3 die intermittierend
arbeitenden Dessauer Vertikaléfen hauptsidehlich
aufdem Kontinent, die kontinuierlichen Vertikalofen-
systeme wiederum beinahe nur in England bzw.
Schottland verbreitet sind, und daB beide Systeme
zur Zufriedenheit arbeiten. Bei der Besprechung
der GroBraumofen duBlert er sich iiber die schriigen
Konstruktionen skeptisch, da bei diesen der Vorteil
der schrigen Lage der Kammern sehr pft durch
Hingenbleiben des Kokskuchens in Frage gestellt
wird. — Vf. glaubt nicht, dal in Zukunft eines der
drei Systeme cinen volistiindigen Sieg iiber die
andern davontragen wird, da die Vorteile bei allen
gleichmiiBig verteilt sind. Fiirth. [R. 402.]

J. W. Morrison. Die Vergasung in groBen Hori-
zontalretorten mit schweren Ladungen, (J. of. CGas-
light. & Water Supply 116, 301—304 [1911]
Sheffield.) VI. berichtet vom Umbau eines Retor-
tenhauses in Neepsend, wobei abnorm grofle Re-
torten (Liinge 6,700 m, 0,406 x< 0.610 m) in Ver-
wendung kamen. Diese fassen ein Kohlengewicht
von 83) kg, das in 12 Stunden vergast wird. Die
Resultate sind sehr giinstig. (fasausbeute: 34,5 chm
von 5144 W.-E. oberem Heizwert, bei einem Unter-
feuerungsverbrauche von 13,59, auf das Gewicht
der vergasten Kohle bezogen. Die Ofenbeschickung
und Entladung geschicht masehinell.

Fiirth. [R. G40.]

R. Niibling. Der Horizontalofen mit 6 m-Re-
torten und seiu wirtschattlicher Vergleich mit den
anderen modernen Ofensystemen. (J. f. Gasbel. u.
Wasserversorg. 85, 1—5, 25—30 u. 53--58. 6., 13.
u. 20./1. 1912, Stuttgart.) Nachdem bereits frither
iiber den Gang der Horizontuléfen mit 6 m-Retorten
Mitteilungen (J. f. Gasbel. u. Wasserversorg. 33,
793 [19010] u. 54, 573 [1911]) veroffentlicht worden
sind, die sich mit der Inbetriebnahme, den Schwierig-
keiten und den Betriebsresultaten aus einer kurzen
Zeitspanne beschiiftigen, hat die vorliegende Publi-
kation den Zweck. die leistung der 6 m-Retorten-
6fen in wirtschaftlicher Hinsicht mit den andern
modernen Ofensystemen, den Vertikaléfen und
Kammerofen zu vergleichen. V. weist nach, daf
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diese drei Ofensysteme im groBen und ganzen ein-
ander ebenbiirtig sind. Er geht abeichtlich auf die
Betriebsschwierigkeiten der drei Systeme nicht ein,
da sie bei allen vorkommen und ebenso durch die
wachsende Vertrautheit mit dem Betrieb schwinden.
Auch sonstige Imponderabilien, Gasqualitit, Ar-
beiterverhiltnisse, Platzfrage liBt er unberiick-
sichtigt, obgleich gerade das behandelte Horizontal-
ofensystem keineswegs schlecht abschneiden wiirde.
Vf. weist nach, dal den geringeren Lohnkosten bei
Vertikal- und Kammerifen, die geringere Ver-
zinsung und Amortisation der Horizontaléfen gegen-
iibersteht.  Nach seiner Ansicht eignen sich die
erateren Systeme fiir kleinere Betriebe nicht, so-
wohl wegen der grolen Anlagekosten als auch wegen
der zu groBen Einheiten. — Vf. pliidiert ferner auch
dafiir, in Berichten die Unterfeuerungsverbrauchs-
zahlen nach cinem bestimmten Schiema, etwa dio
Wiirmemenge des verbrauchten Brennstoffs auf die
im erzeugten (iase enthaltene Wiirmemenge anzu-
weben. Fiirth. [R. 404.]
Der Kalkzusatz zur Kohle im Gaswerk zu
Cheltenham. (J. of Gaslight. & Water Supply 116,
95—97 [1911])  Der ungenannte V. beschreibt
das in Cheltenham seit  neuerer Zeit  gelibte
Kalkzusatzverfahren, insonderheit die hierzu ver-
wendete Apparatur.  kr betont den Unterschied,
der zwischen diesem neuen Verfahren und dem
alten von Cooper in der mechanischen Aus-
filhrung besteht und erwiithnt die aus dem Kalken
der Kohle sich ergebenden Vorteile, u. a. die Ent-
lastung der Reinigung (bzw. das Uberflimsigwerden
der Kalkreinigung iiberhaupt), das Ausbleiben der
Steigrohrverstopfungen,  den  geringeren  Graphit-
ansatz und die Mchrausbeute an Ammoniak.
Fiirth. [R. 401.]
J. Puterson. Das Kalken der Kohle in der Gas-
fabrikation. (.J. of Gaslight & Water Supply 116,
449—453 [1911].  Cheltenham.) V. gibt einen
Riickblick iiber die Anwendung des Kalkes als
Zusatz zur Kohle bei der Destillation, benprieht
besonders das ("o o persche Verfahren und zeigt,
wic ihn das letztere angeregt hat, den Kalkzusatz
zur Kohle, trotzdem, dul3 er allgemein wieder ver-
lassen war. wieder zu versuchen. V. nimmt fiir
sich bloB das Verdienst in Ansprueh, die Misch-
apparatur zweckmiiBig gestaltet zu haben. Er be-
gniigt sich nicht mit dem Mischen der Kohle mit
dem Kalk. er bewirkt durch cinen Dampfstrahl
ein Ankleben des Kalkstaubes an die Kohle, wo-
durch ein Verstauben im Ofenhaus vermieden wird.
— Vf. gibt schlieBlich seine Erfahrungen wieder,
die er im Laufe von 11, Jahren mit dem Kalkungs-
verfahren gesammelt hat.  Hohere (asausbeute,
groBere Leuchtkraft des Gases, erhohte Ammoniak-
ausheute, Verschwinden der Steigrohrverstopfungen
und weitgehende Entlastung der Schwefelreinigung.
Fiirth. [R. 399.)
A. Grebel, Dic neueren Fortschritte aul dem
Gebiete der Gewinnung und Behandlung von Neben-
produkten bei der Steinkohlendestillation. (Génie
civ. 39, 400452, 464—468, 489—442, 505—508,
526 [1911]) Verfasser bespricht  erst  all-
gemein die  Bestandteile der Kohle, die bei der
Destillation zur Entstehung der ,,Nebenproduk-
te”  Anlatl  geben:  den  Stickstoff und  den
Schwefel, zeigt ferner, wie sich die Gewinnung der
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schwefel- und stickstoffhaltigen Nebenprodukte,
aber auch die der anderen, wie Teer, Benzol usw.
entwickelt hat. Im besonderen Teil wird dann
zuerst die Teergewinnung bzw. die Entteerung des
Gases besprochen und die Behandlung, die der Teer
erfihrt, um erstens als solcher ein marktfihiges
Produkt zu werden, und zweitens um in beaser ver-
wertbare Produkte zerlegt zu werden. An dicser
Stellewirdder K o p p e r s schen Teerentwisserungs-
kolonne und der kontinuierlichen Tecerdestillation
nach Lenhard und nach R ay ausfiihrlich Er-
withnung getan. Sodann folgt die Naphthalin-
waschung. Von neueren Wiischern wird der Kir k -
Il a m sche als Beispiel vorgefiihrt und beschrieben.
Von den neucren Ammoniakgewinnungssystemen
wirddasvon K o p persund von O t t o besprochen
und ihre beiderseitigen Vor- und Nachteile gegen-
einander abgewogen. Bei der speziellen Behandlung
der Schwefelreinigung bzw. Gewinnung wird die
Schwefelsduregewinnung durch Abrosten der wus-
gebrauchten Mafe kurz erwiihnt, hauptsichlich aber
beschiiftigt sich Vf. mit der gleiehzeitigen Schwefel-
und Ammoniakgewinnung, wie sic in den Verfahren
von Feldund von Burkheiserzum Ausdruck
kommt. — Den Sehiull der Abhandlung bildet die
Behandlung der Cyanprodukte, im besonderen die
Verfahren von Foulis, Bueb und Guillet.
— Alle diese Verfahren zur Gewinnung der Neben-
produkte zeigen die entschiedene Tendenz, die
Nebenprodukte nicht nur auf dem direktesten und
wirtschaftlichsten Wege zu erhalten, sondern sie
auch moglichst vollstindig und in tunlichst reiner
Form zu fassen. Allerdings haben sie alle den Nach-
teil, daB sie nicht ineinander cingreifen: sie konnen
nur alternativ angewendet werden. Das ideale Ver-
faliren wiire natiirlich, auf das Rohgas der Reihe
nach Reagenzien einwirken zu lassen, die die be-
treffenden Nebenprodukte in moglichst sofort ver-
wertbarer Form entzichen. Ein solches Verfahren
besteht zurzeit noch nicht. Fiirth. |R. 398.]

Pfudel, Verf. zur direkten Gewinnung des Am-
moniaks aus den Gasen der trockenen Destillation
durch Schwefelsiure. (J. Gasbel. u. Wasserversorg.
54, 1272—1273. 30./12. 14911, Charlottenburg.)
Im Anschlufl an die Veroffentlichung von IFiirth
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 54, 1031 —1034 [ 1911].
Ref. d. Z. 8. 90) beschreibt V. noch ein drittes
dircktes Ammoniakgewinnungsverfahren, das der
Zeche Mont (enis (Sodingen bei Herne). Das
Verfahren unterscheidet sich nicht wesentlich von
dem K o p perschen. Fiirth. [R. 641.]

Chemisehe Industrie Akt.-Ges. und Dr. Franz
Wolf, Bochum. Verl. zur Gewinnung des gesamten
bel der Kohlendestillation freiwerdenden Schwelels,
dadurch gekennzeichnet, daB der an die Rei-
nigungsmasse abgegebene Schwefel nach Umwand-
lung in sehweflige Sdure mit den Ofenabgasen
gemiseht wird, worauf aus dem Gasgemisch die
gesamte schweflige Siaure gleichzeitig  gewonnen
wird, —

Das Verfahren will die Verarbeitung von ge-
brauchter Gasreinigungsmasse oder von sonstigen
schwefelhaltigen Produkten in besonderen Schwefel-
sidurefabriken umgehen und  die  erforderliche
Ristung dieser schwefelhaltigen Stoffe unmittelbar
im Kokereivorgang oder im AnschluBl an diesen
vornchmen, womit grole wirtschaftliche Vorteile
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erzielt werden. (D. R. P.-Anm. C. 19 581. KI. 12s.
Einger. 11./7. 1910. Ausgel. 5./2. 1912.) H.-K.
E. C. Jones. Unbestindige Kohlenwasserstofte
Im Leuchtgas. (J. of Gaslight. & Water Supply
116, 377—378 [1911]. San Francisco.) Rolpetro-
leum ist als Losungsmittel fiir Naphthalin wohl
geeignet, doch ist es dort, wo Vorschriften iiber eine
Minimalleuchtkraft des Gases bestehen, nicht an-
zuwenden, da es auBer Naphthalin auch noch die
leuchtkréftigsten Bestandteile aus dem Leuchtgase
herauslost. Vf. hat Versuche angestellt, welche
Kohlenwasserstoffe es hauptsichlich sind, die das
Petroleum 16st, und in welcher Menge sie von dem-
selben absorbiert werden. Durch einen Vorversuch
orientiert er sich iiber Leuchtkraft und Heizwert,
ferner dariiber, welcher Teil der Kohlenwasserstoffe
in Petroleum ldslich ist, und wieviel Prozent licht-
gebende Bestandteile das Gas iiberhaupt hat. Er
skrubbert das Gas mit Petroleum von verschiede-
nem spez. Gew. und bei verschiedenen Tempera-
turen, bestimmt die Leuchtkraft, sowie die rest-
lichen schweren Kohlenwasserstoffe, ferner auch
den Heizwert. Er findet so, da8 bei groStem Riick-
gang der Leuchtkraft (bis auf 109,) die Verminde-
rung der gesamten schweren Kohlenwasserstoffe nur
vngefahr 269, der Gesamtmenge derselben aus-
macht, und da8 der Verlust im Heizwert nur ganz
gering ist. Mit Riicksicht darauf plaidiert er fiir
Auflassung der leuchtkraftvorschriften und weist
nach, daB dem Publikum mit einem Minimalheiz-
wert von ca. 4500 W.-E. hinreichend gedient ist.
Fiirth. [R. 630.) -
M. H. Laursin und M. Sainte-Claire Deville.
Die Teerkondensation in den Gaswerken. (Rev.
chim. pure et appl. 14, 193—199 [1011]. Paris.)
Die Vff. sind auf Grund von Versuchen, die auf
dem Versuchsgaswerk der Société du Gaz de
Paris angestellt wurden, zu folgenden Schiliissen
gelangt, die fiir die Kiihlung und Teerverdichtung
auf Gaswerken Bcdeutung haben: Die Kiihlung in
einem Gaswerk muB darauf angelegt sein, den
Naphthalingehalt des Gases moglichst zu ver-
ringern. Ob hierbei auch Kohlenwasserstoffe, wie
Benzol u. dgl. mit beseitigt werden, ist nicht von
Belang. Das natiirliche Losungsmittel fiir Naph-
thalin ist der im Stadium der Verdichtung befind-
liche Teerdampf, der am vorteilhaftesten in kaltem
Zustande wirkt. Deshalb muB die Kiihlung des
Gases vom Momente des Verlassens der Vorlage
schnell und vollstindig erfolgen. Nachdem das Gas
aber geniigend lange in inniger Beriihrung mit den
Teerblidschen gewesen ist, empfiehlt sich die griind-
Itthe Teerscheidung. Die hierfiir bestimmte Appa-
ratur soll sich in moglichster Niéhe der Kiihler
befinden, damit nicht durch nachtrigliches ¥r-
wiirmen der Teerdiimpfe wieder Naphthalin ins Gas
gelangt. Naphthalinstérungen werden hauptsich-
lich dadurch verursacht, daB sich in demn Rohrnetz
zwischen Vorlage und Kiihler zuviel Teer bei nicht
geniigend niedriger Temperatur niederschligt, so
daB die restliche mit dem Gas fortgefiihrte Teer-
menge zur Aufnahme des Naphthaling nicht aus-
reicht. — Die fiir Kokereien mit Nebenprodukten-
gewinnung gedachte heiBe Teerscheidung ist fiir
CGiaszwecke nicht am Platze, auch wenn das (Gas
nachher in Wischern mit Sehwerdl von Naphthalin
befreit wird. Fiirth, [R. 396.]

A. H. White und P. 8. Tour. Die Rolle des
Teers bel der Stelnkohlengaskendemsation. (J. of
Gaslight. & Water Supply 116, 117—118 [1911].
Michigan U. 8. A.) Die Vif. haben Versuche an-
gestellt iiber die Rolle, die der sich verdichtende
Teer bei der Liosung von Benzol und Naphthalin
spielt. Die rasche Kiihlung iibt einen guten Ein-
fluf auf die Leuchtkraft aus, da dem Benzol die
Moglichkeit, sich zu lésen, teilweise benommen wird.
Hingegen sind die im Gas verbleibenden Teernebel-
reste dahn schwer zu beseitigen, und auch das Naph-
thalin 186t sich schwerer. Die Verwendung des
Teers zur Gaswaschung hat sich bei den Versuchen
der Vif. nicht bewihrt, da sowohl Heizwert und
Leuchtkraft zuriickgingen, als auch die Moglichkeit
von Naphthalinverstopfungen nicht beseitigt wurde.
Die Vff. empfehlen daher eine langsame Konden-
sation, damit das Gas lange in Beriihrung mit dem
Teer bleibt. (Am Kontinent beginnt man neuer-
dings, dem raschen Abkiihlen des Gases den Vorzug
zu geben, da das Naphthalin so besser gelost wird.
Auf das Vorhandensein von Benzol wird, da man
die lastigen Vorschriften iiber die Leuchtkraft des
Gasen nicht kennt, allerdings wenig Gewicht gelegt.
Ref.) Fiirth. [R. 400.]

A. Philip und L. J. Steele. EIn peuer aute-
matischer Apparat rur Erkeanang von entziindlichen
Gasen und Démpfen. (J. Soc. Chem. Ind. 360,
867—872 [1911]. London.) Zur Erkennung ent-
ziindlicher Gase und Dampfe waren bisher Appa-
rate im Gebrauch, bei denen die katalytische Wir-
kung fein verteilten Platins auf die betreffenden
Gase das Agens war. Diese Apparate haben sich
aus verschiedenen Griinden nicht bewéhrt, und so
haben Vff. einen neuen Apparat konstruiert, dessen
Wesen darin besteht, daB von zwei parallel ge-
schalteten Platinspiralen die eine durch den ent-
ziindliche Gase enthaltenden Luftstrom erwiarmt und
ihr elektrisches Leitungsverméigen verkleinert bzw.
ihr Widerstand erhéht wird. Durch geeignete Ein-
schaltung eines Relais, das, je nachdem ob in beiden
Spiralen der gleiche oder ungleiche Widerstand
herrscht, den Stromkreis einer roten oder weilen
Lampe kurzschlieBt, wird die An- oder Abwesen-
heit von entziindlichen Gasen sichtbar. Zum Uber-
fluB kann im ersten Falle auch ein clektrisches
Lautewerk betitigt werden. Fiirth. [R. 466.]

[A. E. G.]. 1. Vert. sur Herstellung ven Bogen-
lampenelekiroden aus Metallverbindungen, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Rohr aus zielibarem Mate-
rial in bekannter Weise mit den Metallverbindungen
gefiillt und dann einem ZiehprozeB unterworfen
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge-
kennzeichnet, daB der ZiehprozeB so weit fortgesetzt
wird, bis eine Elektrode entstelit, die sich auf eine
Trommel aufwickeln liit. —

Gegenstand der Erfindung ist cin Verfaliren
zur Herstellung von Bogenlampenelcktroden aus
Metallverbindungen, die sich von den meisten der
jetzt gebrduchlichen durch eine lingere lebens-
dauer und gleichmiiBigeres Licht unterscheiden. Die
bekannten Elektroden aus Metallverbindungen,
z. B. die Magnetit- und Titancarbidelcktroden, wer-
den in der Weise hergestellt, daB ein Metallrohr,
meist ein Eisenrohr, mit der betreffenden Metallver-
bindung gefiillt wird. Das betreffende Material wird
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zermahlen und allmahlich in das Rohr, dessen unte-
res Ende geschlossen ist, eingefiihrt. Wahrend der
Fiillung wird das Rolr geriittelt, so daB sich das
Fiillmaterial moglichst dicht in das Rohr setzt.
Manchmal wird auch durch eine Stange oder einen
Stempel die Masse in das Rohr eingeprellt, damit
man moéglichst viel von der Magnetit- oder Titan-
masse in das Rohr hineinbringt. Immerhin ist die
Menge des Materials bei diesem Verfahren be-
schrinkt. AuBerdem ist die Dichte des (Gemisches
an verschiedenen Stellen des Rohres ungleich. In-
folgedessen hat die Elektrode eine verhiltnismiBig
kurze Brenndauer und brennt nicht auf ihrer ganzen
Linge gleichmiBig schnell ab. Ferner ist das Licht
nicht gleichmaBig. Durch vorliegende Erfindung
werden diese Nachteile beseitigt, indem die Menge
des Magnetit- oder Titanmaterials vergroBert und
ihre Dichte gleichmiBig gemacht wird. Es wird
weiter ermoglicht, Elektroden von bedeutend ge-
ringerem Durchmesser als bei dem friilheren Ver-
fahren herzustellen und die Winde der Elektrode
duBerst diinn zu machen. Es kann dadurch eine sehr
lange, diinne und biegsame Elektrode hergestellt
werden. die man auf eine Trommel aufwickeln und
von dieser allmiéhlich abwickeln und dem Licht-
bogen zufiihren kann. (D. R. P. 244 224. Kl 21f.
Vom 31./5. 1911 ab. Ausgeg. 4./3. 1912))
aj. [R. 1070.)

Il 14. Gédrungsgewerbe.

E. Prior. Die Aclditit von Malz, Wiirze und
Bier. (Allg. Z. f. Bierbrauerei 40, 2—5 [1912)
Wien.) Vf. weist darauf hin, daB er schon vor
20 Jabren die ¥rage der Sidurebildung in Malz,
Maische, Wiirze und Bier, welcher jetzt erhohte
. Bedeutung fiir die Qualitdtseigenschaften des
Bieres beigemessen wird, studiert hat. Die Be-
deutung der Aciditit wurde dem damaligen Stand-
punkt der Wissenschaft entsprechend ziemlich er-
schopfend dargelegt. Bei der Malzbereitung nimmt
die Aciditdt betrichtlich zu. es entstehen sowohl
fliichtige als auch fixe organische Séuren, die sich
mit den in der Gerste enthaltenen basischen Phos-
phaten. vornehmlich wohl Kaliumtriphosphat, zu
Neutralsalzen des Kaliums zunichst unter Bildung
von sekundiren, dann primiren Phosphaten, in der
Hauptsache primires Kaliumphosphat, umsetzen.
Die Aciditit der Gerstc und des Malzes ist ebenso
wie jene der Maischen, Wiirzen und Biere in der
Hauptsache durch primiire Kaliumphosphate be-
dingt. Ob die entstehenden organischen Siuren ein
Sekretionsprodukt des wachsenden Keimlings sind,
oder ob der Keimling saurebildende Enzyme sezer-
niert, ist noch nicht entschieden. Die Siurebildung
nimmt bei der Vermiilzung der Gerste innerhalb
der ersten 6 Tage erheblich zu, bleibt aber vom
6. Tag ab im allgemeinen konstant. Kurz- und
Spitzmalze sind infolgedessen bedeutend sdure-
drmer als normal gewachsene. Die Aciditdt nimmt
auf der Schwelke noch erheblich zu. Bei der
Darrung sind die Anderungen der Aciditat nur ge-
gring. Vf. weist auf die Zusammenfassung seiner
Versuchsergebnisse iiber die Aciditiit der Maischen
und Wiirzen aus dem Jahre 1805 (Chemie u. Phy-
siologie des Malzes u. Bieres, S. 253) hin. Die Vor-
ginge sind komplizierter Natur; die Aciditit des
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Malzes, die Art der Vermaischung, die Beschaffen-
heit bzw. der Erdcarbonatgehalt und ein etwaiger
Gehalt des Brauwassers an kohlengaurem Natrium,
der Gleichgewichtszustand der mineralischen Wasser-
bestandteile sowie die Temperaturen, bei welchen
die in Reaktion tretenden Verbindungen aufein-
ander wirken, spielen eine Rolle. Der Hopfen diirfte
einen geringeren EinfluB ausiiben und dann nur
insofern, als die Harzsduren teilweise durch Um.
setzung mit Kalk- und Magnesiumsalzen verseift
werden. Vorhandene Verbindungen der Phosphor-
siure bzw. der sauren Phosphate mit Stickstoff-
substanzen, diirften diese Vorgiange noch mehr
komplizieren. Vf{. hat ebenfalls schon darauf hin-
gewiesen, daB eine gewisse Aciditit fir die enzy-
matischen Vorginge vorteilhaft ist, daB die leicht
assimilierbaren Phosphate vorziigliche Hefenihr-
stoffe sind, und daB eine gewisse Aciditit fiir die
Haltbarkeit des Bieres notig ist. Wenn diese rein
theoretischen Arbeiten bisher von seiten der Praxis
nicht oder wenig Beachtung fanden, so liegt dies
daran, da8 die Verhiltnisse in der Milzerei und
Brauerei vor 20 Jahren noch ganz anders lagen als
heutzutage. Der Siuregehalt eines Malzes, der
leicht und sicher ermittelt werden kann, ist gleich-
sam der Indicator fiir den Grad der Umwandlungen,
welche die Gerste beim Milzen erleidet.
H. Will. [R. 452.)

L. Harder. Nochmals die schnelle Gewinnung
von Vorderwiirze. (Wochenschr. f. Brauerei 28,
521 [1911]. Freiburg - Schweiz). V{. macht Mit-

teilungen betreffs Fabrikation des von ihm an-
gegebenen Schwimmsiebes. Zum Siphonieren der
Wiirze wird vorteilhaft ein Metallrohr mit Wechsel
am unteren Ende benutzt. Der Wechse] dient zur
jeweiligen Regulierung, um ein Kinziehen zu ver-
hiiten. H. Will. [R. 441.]
0. Pankrath. Uber die Blidung des vergirbaren
Extraktes beli den Dekoktionsverfshren. (Wochen-
schr. f. Brauerei 28, 601—604 [1911]. Frank-
furt a. M.) Im Verlauf des Maixcheverfahrens wird
je nach der Zah! der Kochmaischen eine Reihe von
Wiirzen erzeugt, die fiir sich einen wohlbestimmten
Endvergidrungsgrad besitzen. Die SchluBwiirze er-
hilt beziiglich der Endvergirung einen gewissen
Mittelwert, der durch die Mischung und gegen-
seitige Beeinflussung der Bottich- und Pfannen-
wiirzen entstehit, bei denen die Entwicklung des
Endvergirungsgrades in entgegengesetzter Rich-
tung verliuft. Am wichtigsten ist die Temperatur
von 64° welche in der vorletzten Bottichmaische
gehalten wird. Bei dieser Temperatur wird ge-
wohnlich schon nach 20—30 Minuten der End-
zustand erreicht. In erster Linie ist die Art des
Malzes (hoch oder niedrig abgedarrt) ausschlag-
gebend, indem die dunklen Malze weniger Maltose
geben, als die hellen. Das Dreimaischeverfahren
dokumentiert sich als eine Art Sicherheitsverfahren,
weil bei richtiger Einteilung immer die richtigen Tem-
peraturen, besonders im Bottich, getroffen werden.
Die Endvergiarung und damit in einem gewissen Zu-
sammenhang die Vollmundigkeit bleibt deswegen
zum groBten Teil von dem Charakter des Malzes abh-
hiingig. Die Maischendicke spielt nur insofern eine
Rolle, als in den Grenzen von 18—22° B. die Tem-
peraturen von 45—100° ganz wohl nacheinander
durchlaufen werden kénnen, und trotzdem niedrige

82



650

Girangagewerbe.

[ Zeltschrite far
ngnndto Chemle.

Endvergirungen resultieren. Damit ist man aber
imstande, wenigstens bei den dunklen Malzen den
Endvergiirungsgrad in weiten Grenzen zu regulieren.
Auch bei den Zweimaischesuden bei hellen Malzen
geht die Entwicklung des Verhiltnisses von ver-
girbarem zu nicht vergirbarem Extrakt in ganz
analoger Weise wie bei den Dreimaischeverfahren
vor sich. Der Erfolg des Zweimaischeverfahrens
bei hellen Malzen beziiglich der Vollmundigkeit ist
zum guten Teil auf ErhGhung des unvergirbaren
Extraktes zuriickzufiihren. H. Will. [R. 431.)
J. Satava. Das Brauereisaccharometer. Grumd-
siltze ftir seime Adjustierumg, Pritfung und Anwen-
dumg. (Z. ger. Brauwesen 34, 398—401, 409—412,
424429 [1911]. Prag.) Vf. versucht, die wich-
tigsten, auf das Brauereisaccharometer sich be-
ziehenden Fragen nach dem heutigen Standpunkte
der physikalischen Wissenschaft zu ldeen. Seine
Ausfithrungen lassen sich in nachstehende leitende
(iedanken zusammenfassen. 1. Als Brauereisaccha-
rometer sei ein solches Saccharometer bezeichnet,
welches die nach einer gewissen Extrakttabelle in
Extraktprozente reduzierten Dichten der Wiirzen
und Biere angibt. Als Reduktionstabelle wiirde
sich zurzeit am besten fiir Deutschland die Zucker-
tabelle der Kais. deutschen N. E. K. (Windisch-
sche Tabelle), fiir Osterreich die Zuckertabelle der
K. K. N, E. K. in Wien empfehlen. . 2. Soll ein
Rrauereisaccharometer in Wiirzen und Bieren die
Dichte richtig anzeigen, so muB dasselbe nicht fiir
eine Oberfliichenspannung der Zuckerlésungen, son-
dern fiir diejenige der Wiirzen und Biere adjustiert
werden. Dieser Grundsatz muB bei der Einteilung
der Skala nur in gewissen Fallen, bei der Fest-
legung der Skalalinge, sowie bei der Einsetzung
der Skala und Uberpriifung des Saccharometers
jedoch immer beriicksichtigt werden, indem alle
diese Vorgiange grundsitzlich nur in Wiirzen und
Bieren vorzunehmen sind. 3. Soll ein Saccharo-
meter verlaBliche Angaben liefern und den in der
wissenschaftlichen Ardometrie geitenden Anforde-
rungen entsprechen, so muB es fiir normale Ober-
flichenspannung der Wiirzen und Biere adjustiert
werden und bei einer solchen auch gebraucht wer-
den. Um dies zu erreichen, muB bei der Adjustierung
und beim Gebrauch des Ariometers die zu unter-
suchende Fliissigkeit beim Einsenken des Saccharo-
meters immer aus dem SenkgefaB iiberflieBen.
4. Fir die Brauereisaccharometer ist eine Ab-
lesungsweise ,,von oben* geeigneter, als diejenige
»von unten*. 5. Die Temperaturkorrektionsskala
unterscheidet sich bei den Wiirzen nur unbetricht-
lich von derjenigen fiir Zuckerlésungen. Die Tem-
peraturkorrektionen fiir Wiirzen kann man den
Tabellen V und V1. denen M o h rsche Befunde
zugrunde liegen, entnehmen. 6. Die Bestimmung
der definitiven Konstanten fir das Brauerei-
normalsaccharometer mége von den teilnehmenden
Interessenten einer offiziellen Stelle anvertraut
werden. H. Will. R. 429.]
A. Fernbach. Uber den Mechanismus der alko-
holischen Gérung. (Wochenschr. f. Brauerei 28,
573—577 [1911). Paris.) Vi. erértert die neu-
neuesten Arbeiten iiber den Girungsvorgsng. Die
Entdeckungen von E hrlich haben das Gérungs-
phénomen wesentlich vereinfacht und es mehr auf
die einzige Zerlegung des Zuckers in Alkohol und

Kohlenséure zuriickgefiihrt. Durch die Arbeiten
Buchnersist die Girung ein enzymatischer Vor-
gang geworden. Der Zerfall des Zuckermolekiils
findet sehr wahrscheinlich in verschiedenen auf-
einanderfolgenden Stadien unter Bildung eines oder
mehrerer Zwischenprodukte statt. Alsrolches wurde
die Milchsiure betrachtet, deren Vergirbarkeit je-
doch bestritten wurde. Die Milchsdure kann jedoch
wegen ihrer nahen Beziehungen zu den Korpern,
welche als wahre Zwischenprodukte der Girung
betrachtet werden miissen, das Dioxyaceton, der
Glycerinaldehyd und das Methylglyoxal oder der
Aldehyd der Brenztraubensiure, nicht ausge-
schiossen werden. Das Dioxyaceton wird unter
passenden Konzentrationsverhiltnissen zu Alkohol
und Kohlensiure und zwar ebenso schnell wie
Dextrose vergoren. Ihm wurde infolgedessen die
Rolle als Zwischenprodukt an Stelle der Milchsiure
zugewiesen, es fehlt jedoch fiir diese Annahme der
direkte und einwandfreie Beweis fiir seine Bildung
aus den Hexosen unter dem EinfluB der Hefe oder
jhrer Enzyme. Zur Erklarung der Uberfiihrung des
Dioxyacetons in Alkohol und Kohlensiure konnte
angenommen werden, daB zuerst Glycerinaldehyd
gebildet wird. Fern bach hat Methylglyoxal als
Zwischenprodukt beim Abbau der Kohlenhydrate
durch Thyrotrix tenuis gefunden. Aber wenn auch
die enge Beziehung zwischen dem Methylglyoxal
und den Hexoeen experimentell nachzuweisen ist,
8o steht der Annahme, daB Methylglyoxal sich im
Laufe der Gérung bildet, der Umstand entgegen,
daB es vergebens unter den Géarungsprodukten ge-
sucht wurde. Auch ist es nicht gelungen, jenen
Korper zu vergiaren. Es muBte sich also zuerst in
einen benachbarten Koirper umwandeln, der gir-
fahig ist. Hier kommen das Acetol und die Brenz-
traubensdure in Betracht. Neuere Beobachtungen
zeigen eine enge Verwandtschaft zwischen der Brenz-
traubensiure und der Milchsiure einerseits und den
Endprodukten der Giarung andererseits. Da man
vom Methylglyoxal leicht zur Brenztraubensiure
gelangt, so erscheint die Méglichkeit nahe geriickt,
daf diese Siéure ein Zwischenprodukt der Gérung
ist. Die Bildung der Milchsiure in wechselnder
Menge lieBe sich auf diese Weise erkliaren. Als
Zwischenprodukt kommt auch Glycerin in Betracht:
es kionnte durch Reduktion des Dioxyacetons ge-
bildet werden. — Fernbach hat zum erstenmal
auf die Wichtigkeit der Phosphate fiir die enzyma-
tischen Vorgiinge hingewiesen; sie sind deren Regu-
latoren. Bei keinem Vorgang spielen die Phosphor-
siiureverbindungen eine so wichtige Rolle wie bei
der Wirkung der Zymase. Die mineralischen Phos-
phate aktivieren die Zymase proportional der Menge
des zugesetzten Phosphates. Es entstehen Ver-
bindungen des Phosphates mit dem Zucker. Nach
der Anschauung von Lebedew werden die
Hexosen zu Beginn der Giarung zu Triosen zersetzt,
die mit den Phosphaten Triosephosphate liefern.
Diese kondensieren sich zu Hexosephosphaten.
Die Annahme beseitigt den Widerspruch zwisclien
Versuchsergebnissen von Lebede w einerseits
und von Harden und Yo un g andererseits. Oh
die Phosphorsiureverbindungen als wirkliche Zwi-
schenprodukte der alkoholischen Girung zu be-
trachten sind, muB noch dahingestellt bleiben.
H. Will. [R. 448.]
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H. Will. Beobachtungen ither die Lebensdauer
ven Hefen In Gelatinekultaren. (Zentralbl. Bakt.
Abt. II 31, 436—453 [1811). Miinchen.) Die
Aufbewahrung von Hefenreinkulturen in 109;iger
Rohrzuckerlosung ist nach den langjiahrigen Be-
obachtungen des Vf. (Zentralbl. Bakt. Abt. II,
24, 405 [1909]) im aligemeinen ein erprobtes
Verfahren, Reinkulturen von Hefen. insbeson-
dere solchen, welche in der Praxis Verwendung
finden sollen, lange Zeit unverindert am [Leben zu
erhalten. Vf. teilt in der vorliegenden Mitteilung
seine Erfahrungen iiber die Lebensdauer von Hefen
in Gelatinekulturen mit. GleichmiBige Temperatur
von 5—8° und feuchte l.uft, Verhiltnisse wie sie
bei der Aufbewahrung in einem Kiskasten geboten
sind, erhilt das Leben der Kulturen am fingsten.
Daher wiirde sich auch die Aufbewahrung im Eis-
kasten empfehlen, wenn damit nicht schwerwiegende
Nachteile verbunden wiiren. Abgesehen davon, dal3
allerdings nur sehr vereinzelte Hefen unter diesen
Bedingungen nicht mehr wachsen. werden die
Wattepfropfen feucht, und es konnen sich infolge-
dessen trotz aller Vorsicht Schimmelpilze in die
Kulturen einschleichen. Die Aufhewahrung der
Kulturen bei Temperaturen um 13° herum in nicht
zu trockener Luft fiihrt jedenfalls auch noch zu
einer lingeren Lebensdauer, wenngleich diese recht
schwankend erscheint. Wesentlich fiir die Lebens-
dauer der CGelatinekulturen ist, da das Aus-
trocknen der Gelatine und deren Umwandlungs-
produkte langsam vor sich geht. 10%;ige Wiirze-
gelatine und 15°;ige (elatine mit Nahrsalzlosung
hergestellt, haben sich als gleichwertig fiir die Auf-
bewalirung von Kulturen crwiesen,

H. Will. [R. 450.)

0. Francke. Einzellreinhefen oder ein Gemisch
von verschiedenen Ntimmen solcher — oder patiir-
liche Mlisehhefe? Kine zeitgemidle giarungsphysio-
logische Skizze tber Lagerbier und Weillbier und
deren Hefen. (Wochenschr. f. Brauerei 28, 543
bin 546 [1911]).) Unter den friitheren Verhilt-
nissen bedeutete die Einfiihrung der Einzellen-
reinhefe einen groBen Fortschritt, nach dem ge-
waltigen Umschwung jedoch, der durch die Rein-
lichkeitapflege im Brauereibetrieb eingetreten ist,
liegt in ihrer Fiihrung eine gewisse Kinseitigkeit.
Es wiirde als eine viel groBere Kunst zu bezeichnen
sein, sich unter geeigneten Verhiltnissen dem
Svstem der Mischhefen (verschiedene reine Stamme)
zuzuwenden, falls damit groBere technische Vor-
teilc zu erreichen sind. Als Griinde fiir die Anwen-
dung von Mischhefen werden angefiihrt: [. die
Regulierung des Vergirungsgrades, 2. die geringe
Haltbarkeit der leichter eingebrauten reinen Lager-
biere, 3. Geschmacksverbesserung, 4. Abkiirzung
der lagerzeit. Die Wichtigkeit der Mischhefen-
frage ist bereits mehrfach erkannt worden. Fiir
untergirige lagerbiere kommt natiirliche Misch-
hefe kaum mehr in Betracht, bei der Obergirung
sind es die nicht sauren Biere, fiir welche die Rein-
hefen erfolgreich eingefiihrt sind, doch ist es schon
schwierig, obergirige Reinhefen in gleichbleibenden
physiologischen Eigenschaften zu ziichten.

H. Will. (R. 447.]

P. Rinckleben. Gewinnumg von Zymase aus
frischer Branereihefe durch Plasmolyse. (Chem.-
Ztg. 35, 1149—1150 [1911]. Braunschweig.) Ent-

gegen der Anschauung von Buchner und
seinen Mitarbeitern, nach welcher die Zymase
durch Ausziehen mit Wasser oder verdiinntem
Glycerin weder aus lebender, noch aus abgetiteter
Hefe gewonnen werden kann, haben neuerdings die

"Versuche von A, Lebedeff ergeben, daB die

Zymase in 15 Stunden durch Diffusion aus der Zelle
austritt. Die Lebede f fschen Arbeiten zwingen
zu der Annahme, daB es unter geeigneten Be-
dingungen mdoglich ist, auch aus frischer Hefe
mittels Diffusion durch die Zellwand das Garungs-
enzym zu gewinnen. Von besonderer Wichtigkeit
ist der physiologische Zustand der Hefe vor dem
Trocknen und die Art der Trocknung selbst. Als
giinstigate Temperatur fiir die Plasmolyse darf 25°
angenommen werden. Auch die Glycerinkonzen-
tration spielt eine Rolle. Es wird ein Schutz gegen
eiweiBabbauende Enzyme und gegen Bakterien aus-
geiibt. Zuerst wird das Koenzymn vernichtet und
in zweiter Linie der Rest des Zymasekomplexes.
Die Sifte, die durch Glycerinplasmolyse wahrend
verachiedener Zeitdauer erhalten wurden, waren
zum groflten Teil girunfahig teils in verachieden
starkem MaBe direkt girfihig oder nur auf Zusatz
des wihrend der Plasmolyse zersorten Ko-Enzyms
in Form von Kochsaft wirksam. Nimmt man an,
daB Zymase wirklich diffusibel sei, so ist zu beriick-
sichtigen, dall eine lingere Diffusionsdauer nétig
ist bei Temperaturen, welche bekanntlich auch
lagernden Prelsaft in seiner Girkraft stark schi-
digen oder diese vollig vernichten. Parallel mit der
Garung beobachtet man die Ausscheidung eines
flockigen Niederschlages, welcher ausbleibt, wenn
der Saft girunwirksam war oder nicht aktiviert
werden konnte. Spiter konnte noch festgestellt
werden, daBl bei Gegenwart von 1—29; Kochsaft-
riickstand, durch Eindampfen von Hefe-Kochsaft
auf dem Wasserbad und Trocknen in Vakuum-
exsiccator iiber Schwefelsdure gewonnen, durch
Plasmolyse von Brauereiliefe mittels Glycerin direkt
gérkriftige Sifte erhalten werden. An Stelle des
Glycerins wurde auch Dinatriumphosphat in Mengen
von 59, der Hefe zur Plasmolyse zugesetzt, jedoch
mit Erfolg nur bei Gegenwart von Kochsaftriick-
stand. H. Will. [R. 166}
P. Lindner. Der Alkohol, ein mehr oder
weniger ausgezeichneter Nihrstoff fiir verschiedene
Plize, z. T. in Gemeinschaft mit 8t. Cuser. (\Wo-
chenschr. f. Brauerei 29. 1—6 [1912). Berlin.)
Vi. teilt zuniichst die Vorversuche von (‘ziser
mit, aus welchen eine Assimilation von Alkohol
festgestelit wurde. Die Nahrlosung wurde durch
Auflosen von 0,025, MgSO,, 0.5°, KH,PO,.
0.5%, (NH,),80, in Leitungswasser berecitet. Sie
erhielt einen Zusatz von Alkohol his zu 49, Die
Kulturen wurden bei verschiedenen Temperaturen
gehalten.  Der Alkohol wird auch in Dampfform
assimifiert. Vf. teilt ferner in groBen Tabellen die
Befunde einer grolBeren Reihe orientierender Ver-
suche mit, welche Frl. 'I'. U n g e r ausgefiihrt hat.
Nicht nur die Kahmhefen sind gute Alkoholfresser.
sondern auch andere Mikroben, namentlich Schin-
melpilze, leisten darin erhebliches, vor allem einige
in Milch besonders hiaufig anzutreffende Arten. Die
Hefen der Brauereien und Brennereien und PreBhefe-
fabriken assimilieren unter den im Versuch obwal-
tenden Bedingungen (Ammoniumsulfat, Luftzutritt)

§oe



6562

Girungsgewerbe.

[ Zeltgehrift for
ggwudta Chemle,

im allgemeinen nur sehr wenig Alkohol, jedoch gibt
es auch einzelne Ausnahmen, die kriftiger assimi-
lieren. Wie sich die Organismen bei LuftabschluB
und bei Darreichung anderer Stickstoffquellen dem
Alkohol gegeniiber benehmen, ist noch aufzuklaren.
Bei welcher Konzentration er fiir den einhzelnen
Organismus die Eigenschaft als Nahrstoff verliert,
dies festzustellen, bleibt spiteren Forschungen vor-
behalten. Auffillig ist bei fast simtlichen Kulturen
in der Ammoniumsulfat - Alkohollésung die schon
weiBe Farbe der Bodensiitze und Decke, sowie die
Haltbarkeit im Gegensatz zu den in Wiirze erhal-
tenen Krnten. H. Will. [R. 437.]
W. Goslich. Aluminium- Glirgefise. (Wochen-
schr. f. Brauerei 28, 534—535 [1011]. Berlin.)
Vi. berichtigt einige von ihm friiher gemachte
Mitteilungen {iber Aluminium -GargefiBe. Das
Schweilen von AluminiumgefiBen ist nicht neu.
Léngst vor dem Ziiricher autogenen Schweill-
verfahren sind von Her a e us. Hanau, alle mog-
lichen GefiBe und Apparate hergestellt worden.
Diese Firma schweilt Aluminium bereits 10 Jahre
nach patentiertem Verfahren und zwar bei einer
Temperatur, welche weit unter dem Schmelzpunkt
des Aluminiums liegt. Das Herae us- Verfahren
ist zweifellos das vollkommenere. AuBerhalb der
Fabrik 1aBt sich das Verfahren von Heraeus
ebenfalls anwenden. Die beste Isolierung fiir Gér-
bottiche aus Aluminium ist Kork. Das jetzt ver-
arbeitete Material enthiilt durchweg 98—99°, Rein-

aluminium, H. Wil. [R. 443.]
F. Harder. List sieh das Auskellern ver-
melden? (Wochenschr. f. Brauerei 28, 546—547

[1911]. Freiburg-Schweiz.) Das Auskellern lalt
sich vermeiden. Die Bottiche konnen an Ort
und Stelle gereinigt. geschabt und mit der Lot-
lampe gepicht werden. Bei griindlicher Reinigung
nimmt man den ersten Bottich von den Schienen,
riickt mit allen anderen nach, reinigt an der frei
gewordenen Stelle, schiebt einen Bottich zuriick usw.
Das Auftragen der frischen Deckschicht geschieht
mit Hilfe eines Flambierapparates. Der Apparat
arbeitet sicher, sauber und billig. Fiir eine derartige
Arbeitsweise ist eine ausreichende Kellerventilation
unerlaBlich. H. Will. {R. 440.)
C. Angermann. Untersuchungen am Bierfilter.
(Wochensehr. f. Brauerei 28, 604—607 {1911].
Osnabriick.) Die Versuche, welche in verschiedenen
Betrieben an verschiedenen Filtersystemen vorge-
nommen worden xind, zeigen. welche Verluste beim
Anlaufen und Leerdriicken der Filter entstehen, wie
verschieden die Arbeitsweise ist. und welche grolle
Bedeutung sie fiir die (iréBe des Verlustes haben.
Nebenbei ergab sich auch, welchen grofen Einflu
die Arbeitsweise auf die Haltharkeit und auch auf
den Geschmack haben kénnen. Die Verluste richten
sich hauptsichlich nach dem Zeitpunkt. von wel-
chem an das (iemenge von Wasser und Bier zum
Gebrauch zuriick behalten wird. Die Aufbewahrung
des Vorlaufes ist mit Gefahr fiir das Bier verbunden.
Das Beidriicken von Bier aus Transportgebinden
vermag die Haltbarkeit durch Infektion mit Milch-
und Essigbakterien in auBerordentlichem Male
herabzusetzen. Die richtige GroBe des Vorlauf-
sammelgefiBes spielt eine groBe Rolle fiir den Ver-
lust beim Anlaufen. Fin Filter, welches eine Ein-
lage von 50 kg trockener MaBe benotigt. hiilt etwa

1,5 hl Bier zuriiok. Der Nachlauf ist einwandfrei
nicht anders zu verwenden, als durch Beigabe auf
das RestfaB. Das Filter ist aus Griinden der Sicher-
heit des Betriebes in den meisten Fillen nicht zu
entbehren. Es erméglicht, ohne Spéne zu arbeiten;
es gestattet, Hefen zu verwenden, die kein gutes
Klarvermogen besitzen, deren Verwendung aus
anderen Griinden Vorteil bringt. Das Filter er-
laubt, in der Milzerei und im Sudhaus groBe Vor-
teile auszunutzen, auf die vielleicht sonst mit Riick-
sicht auf weitestgehende Kldrung im Lagerkeller
Verzicht geleistet werden miiBte.
H. Will. [R. 449.]

L. A. Braaten, Christiania. 1. Pasteurisierap-
parat fiir Bier n. dgl., bei welchem die Flaschen durch
verschieden warme Zonen des in dem Pasteurisier-
apparat enthaltenen Wassers bewegt werden, da-
durch gekennzeichnet, daB ein oben geschlossenes,
mit Waasser gofiilltes und mit einer Fordervorrich-
tung versshenes senkrechtes Gefi8 1 mit seinem
unteren offenen Ende in das Wasser des niedrigen,
wagerechten GefaBes 11 eintaucht, so daB das in
entsprechender Weise erwarmte Wasser des Ge-
fiBes 1 durch den Atmosphirendruck oberhalb der
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Wasseroberflaiche des (efaBes 1 gehalten wird,
dessen offene Enden zum Einsetzen bzw. Heraus-
nehmen der frischen bzw. pasteurisierten Flaschen
dienen.

2. Ausfiihrungsform des Pasteurisierapparates
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in
dem wagerechten GefdB 11 zu beiden Seiten und
unterhalb des unteren FEndes des senkrechten Ge-
faBes 1 schrage Fiihrungen 12, 13 angeordnet sind,
auf welchen einerseits die eingesetzten Flaschen-
korbe von selbst bis unter die i Gefa8 1 befindliche,
die Korbe selbsttitig ergreifende Fordervorrichtung
gleiten, und auf welchen andererseits die Korbe mit
den fertig pasteurisierten Flaschen ebenfalls selbst-
titig von der Fordervorrichtung abgesetzt werden,
so daB sie bis zur Entnahmestelle gleiten kénnen. —
(D. R. P. 243998. Kl. 64. Vom 8./6. 1910 ab.
Ausgeg. 28./2. 1912.) aj. [R. 895.]
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Ed. Moufang. Uber Kilteempfindlichkeit uad
Haltbarkelt der Blere. (Wochenschr. f. Brauerei
28, 501—502 (1911} Kirm a. N.) V{. weist auf
die Wirkung der Salze im Brauwasser, insbe-
sondere jene der Magnesiumsalze auf die Kilte-
empfindlichkeit und Haltbarkeit der Biere hin.
Nach den bisherigen Beobachtungen und Unter-
suchungen iiber kalteempfindliche Biere neigt er
zu folgender Annahme: die Glutintriibung ver-
ursachenden Eiweifkorper sind in drei verschie-
denen Bindungen im Bier vorhanden: a) an Kohlen-
siure gebunden, als .. Polycarbonate'”, b) an Siduren
und Basen gebunden, als Salze, ¢) an Salze (haupt-
sichlich Magnesiumsalze) gebunden, in Form kom-
plexer Verbindungen. Doppelsalze. V{. =chiie@t
aus seinen Versuchen. dall speziell dem Magnesium-
carbonat eine ganz besondere Wirkung zugeschrie-
ben werden mul, die zunichst in einer vermin-
derten Kalteempfindlichkeit zum Ausdruck kommt,
und die von einer iquivalenten Menge des Calcium-
salzes keineswegs erreicht wird. Es handelt sich
dabei wahrscheinlich um eine Art komplexer Ver-
bindungen (Salze) etwa zwischen EiweiB-Phosphor-
sdure und Magnesium. H. Will. [R. 434.]

L. Schinfeld und W. Hirt. Die Inderung des
Siuregehaltes in Ibrer Riickwirkung aut die Halt-
harkelt des Bieres. (Wochenschr. f. Brauerei 28.
617—622, 649—657 [1911]. Berlin.) Die Ergeb-
nisse der Untersuchungen werden in folgenden
Siitzen zusammengefalit. [. Die Wirkung der nach-
triglichen Siureerhdhung ist verschieden bLei einem
Bier je nach der Temperatur, bei der es der Wir-
kung der Siure iiberlassen bleibt. A. EKinwirkung
bei Zimmertemperatur (20—22°). a) Die Verminde-
rung des Siuregehaltes hat zur Folge, dai3 das Bier
sich schon nach wenigen Tagen triibt. Die Triibung
besteht aus Organismen, in erster Reihe aus Bak-
terien, und wird auBergewdhnlich stark. b) Geringe
Erhohung des Siuregehaltes schiitzt ein Bier sehr
vor Verinderung, erhilt es blank und laBt hochstens
schwache Bodensatzbildung entstehen. Das Bier
bewahrt seine urspriingliche klare Beschaffenheit
am vollkommensten. Es entsteht nur eine geringe
Vermehrung der Mikroorganisinen, aullerdem nur
einc sehr geringe Ausscheidung von Harz; diese
Ausscheidungen reichen aber nicht aus, um Trii-
bungen zu erzeugen. ¢) Bei weiterer Steigerung
des Sadurezusatzes tritt die Neigung zum Triib-
werden immer stiarker Liervor; schlieBlich stellt sich
auch Triibung ein, die gradweise mit dem Wachsen
des Siturezusatzes zunimmt. Die Triibung ist er-
heblich schwiicher als die, welche bei Verminderung
des urspriinglichen, im Bier vorhandenen Siure-
wehaltes entateht. Triitbung besteht aus Hopfen-
harz und kleinen Eiweilpartikelchen. Mit der
Steigerung des Wiirzezusatzes wird die Entwick-
lung von Mikroorganismen mehr und mehr ge-
hemmt und schlieBlich direkt verhindert. —
B. Sdurewirkung in der Kiilte (Lagerkellertempe-
1atur). &) Verminderung der Saure hat nicht zur
Folge, daBl die Biere friiher triitbe werden als
Originalbiere, wenigstens nicht in der innegehaltenen
Beobachtungszeit von rund 30 Tagen. b) Erhohung
der Saure bewirkt, daB sich die Biere triiben und
zwar eher triiben als die Originalbiere. Die Triibung
wird gradweise it der Erhohung des Siurezusatzes
stiirker und setzt auch friiher ein. Triibung besteht

aus Hopfenharz. c¢) Die Triibungskurve ist gleich-
miiBig fallend, ein sogenanntes Sdureoptimum ist
nicht zu konstatieren. Schon die geringste Er-
héhung des Zusatzes bewirkt Tritbungserscheinun-
gen. II. Die unter I. aufgefiihrten Erscheinungen
lassen sich mit geringen Abweichungen bei allen
Lagerbieren feststellen. III. Bei den hellen Bieren
iat der Grad der durch Saure entstehenden Trii-
bungen stirker als bei den dunklen. Bei den hellen
Bieren beginnt auch diese Triibung friher. Die
Ursache fiir den geringeren Tribungsgrad und fir
das spitere Eintreten der Triibung bei den dunklen
Bieren diirfte einmal auf die Verschiedenheit in
dem Eiweilgehalt und in der Art der EiweilBstoffe
von dunklem und hellemn Malz zuriickzufiihiren sein,
sodann auf den Unterschied in der Wirkung der
eiweifabbauenden Enzyme dieser verschiedenen
Malztypen. schlieBlich aber auch auf den vemchie-
denen Sduregehalt der hellen und dunklen Biere.
Die Triibungserscheinungen bei Verminderuryg des
Siuregelialten weisen verhdltnismilig keine nen-
nenswerten Unterschiede sowohl in der Stirke des
Triibungsgrades als auch in dem Zeitpunkte des
Auftretens der Tribung auf. IV. Die Erhéhung
des Siuregehaites erweist sich nach vorstehenden
Untersuchungen als ein aullerordentlich wirksames
Mittel. die Entwicklung von Mikroorganismen,
namentlich von Bakterien zuriickzuhalten. und
stellt darum einen der besten Schutzstoffe gegen
Bakterienkrankheiten dar. V. Die Versuche lehren
aber auch, daB mit der Erhohung des Siuregehaltes
eine stetig zunehmende Ausscheidung von Hopfen-
harz verbunden ist, und dall diese Ausscheidung
um so stiirker ist, je kiilter die Temperatur, bei der
das Bier der Sdurewirkung iiberlassen ist.
H. Will. [R. 427.]

C. Lintoer. U'ber Geschmacks- und Aromasteffe
des Bieres. (Z. ges. Brauwesen 34, 585—5389, 601
bis 603 (1911]. Miinchen.) Die Geschmacks-
und Aromastoffe des Bieres lassen sich beziiglich
ihrer Herkunft im wesentlichen in 3 Gruppen
teilen: in solche, welche aus dem Malz bzw. der
Gerste stammen, in die Aroma- und Geschmacks-
stoffe des Hopfens und in solche, welche der Hefe
und Girung ihre Entstehung verdanken. Die Gerste
enthilt ausgeprigte Aroma. und Geschmacksstoffe
in der Spelze. Wahrscheinlich stehen die bitter
schmeckenden aliphatischen Terpenen nahe. Auller-
dem kommen Stoffe von adstringierendem Ge-
schmack, wie er den Gerbstoffen eigen ist, vor.
Zu den Aromastoffen der Gerste gehort jedenfalls
ein dtherisches Ol. das direkt aus den Spelzen durch
Wasserdestillation oder aus dem Atherextrakt ge-
wonnen werden kann und einen intensiv honig-
artigen Geruch besitzt. Auch Cumarin kommt in
einigen Gemsten vor. Neue Geschmacks- und
Aromastoffe treten bei der Malzbereitung auf, und
zwar bereits im Griinmalz; vermutlich dtherisches
Ol als Triger des Gurkengeruches und Amino-
sduren als Spaltungsprodukte der EiweiBkérper.
Die Ursache des siien (leschmackes bei lang-
gewachsenem Malz ist hauptsichlich der Rohr-
zucker. Bei den hocharomatischen dunklen Malzen
sind es durch den Darrprozell ausgebildete Stoffe,
welche den Charakter des Malzes durch ihr Aroma
bedingen. Dieses entsteht durch die Einwirkung
der Hitze auf wasserlosliche Bestandteile des Griin-
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malzes, leicht verinderliche Zuckerarten (Livulose)
und wahrscheinlich 8paltungsprodukte der Eiwei-
korper. Das Malzaroma ist sehr bestindig und geht
fast unverandert in die Wiirze und das Bier iiber.
Der charakteristische (Geschmack der Wiirze wird
durch das Kochen der Wiirze mit Hopfen und
durch die Gérung nicht zerstort, sondern nur ver-
deckt. Die Geschmacks- und Aromastoffe des Farb-
malzes verdanken ihre Entstehung der Einwirkung
der Hitze auf die Kohlenhydrate des Korninnern
und auf die harz- und fettartigen Bestandteile der
Hiilse. Die unléslichen Hopfenbitterstoffe (Lupulin-
sdure und Humulon) werden durch Oxydation teil-
weige loelich. Das Hopfenaroma wird hauptsich-
lich durch die in unbestimmter Menge im Bier ver-
bleibenden Bestandteile des Hopfendls bedingt.
Neben echt gelostem Bitterstoff kommt auch
kolloidal gelGster vor. Ob dieser auf die Geschmacks-
nerven wirkt, erscheint fraglich. Tiefgreifende Ver-
anderungen in bezug auf die Geschmacksstoffe er-
fahrt Bierwiirze bei der Girung. Ein regelmiBiger
Bestandteil des Bieres scheint das aus dem Tyrosin
entatehende bitter schineckende Tyroeol zu sein.
Unter normalen Verhéltnissen diirfte es neben den
Hopfenbitterstoffen kaum geschmacklich zur Gel-
tung kommen, wohl aber méglicherweise bei einem
durch gewisse Krankheitshefen (z. B. S. Pastorianus)
verursachten ungewdhnlich bitteren Geschmack des
Bieres. H. Will. [R. 436.]
W. Wiist. Ein Beitrag zur EiweiBbestimmung
in Wiirze und Blier. (Z. ges. Brauwesen 34, 497—499
{1811].) Die Vorschriften fiir die EiweiBbe-
stimmung in Wiirze und Bier lauten verschieden.
V1. zeigt, inwieweit die Art des Eindampfens und
ein Zusatz von Schwefelsaure vor dem Eindampfen
das Analysenergebnis beeinfluft. Er kommt zu
dem SchluB, daB sowohl Biere wie Wiirzen zweck-
miBig unter Zusatz von 0,4—5 cem konz. Schwefel-
silure bei Temperaturen von 100—120° eingedampft
werden, sofern es sich darum handelt, genaue Er-
gebnisse zu erzielen, wie sie bei der Bestimmung
von assimilierbarem EiweiB bzw. EiweiBresten in
Wiirzen und Bieren erforderlich sind.
H. Wil. [R. 424.]
Karl Baumgard., Verwendungsmiglichkeit von
Aluminiumgefien bel der Obstweinkelterel. (Chem.-
Ztg. 35, 1343—1344 {1911]) Aus den mit-
geteilten Versuchsergebnissen geht hervor, dafB
Obstwein unbeschadet seiner Qualitiit und seiner
Klarheit in AluminiumgefiBen vergoren und ge-
lagert werden kann. Kleine Mengen Aluminium
waren sowohl im Wein als auch in den Trebern
nachweisbar. . Mus. [R. 158.]
M. Bobis. Bestimmung des wahren Alkohol-
gehalts mit Umgehung der Destiliation. (Ann.
Chim. anal. appl. 16, 258—260 (1911].) Bonis
unterwirft das Verfahren von (. Ordonneau
(Ann. Chim. anal. appl. 15./4. 1911) und das von
Blarez, welche beide zur Bestimmung des
wahren Alkoholgehaltes in gezuckerten Brannt-
weinen dienen, einer kurzen Besprechung. Nach
seinen Ausfiihrungen ist das Verfahren von Or -
donneau sehr exakt, unter der Voraussetzung,
daB in den zu untersuchenden Spirituosen nur
reine Saccharose vorliegt. Da nun aber in den
meisten Handelsbranntweinen eine Mischung von
Zucker, Caramel, Tannin, Glycerin, Pflanzen.

extrakten usw. vorliegt, so ist in diesen Fillen fiir
die Bestimmung des wahren Alkoholgehaltes demn
Ordonnea uschen Verfahren das von Blarez
vorzuziehen, allerdings auch unter der Beriick-
sichtigung, daB der Zuckergehalt nicht mehr als
ca. 20 g pro Liter (im allgemeinen 5—20 g) betrigt.
V{. weist schlieBlich darauf hin, daB als einzige
exakte Methode zur Bestimmung des wahren Al-
koholgehaltes nur die mittels Destillation als durch-

aus zuverldssig in Betracht kommt.
K. Kautzsch. [R. 4652.]

1 15. Cellulose, Faser- und Spinnstoffe
(Papier, Celluloid, Kunstseide).

Dr. Alfred Wobl, Dansig-Langfuhr, Verf. zsur Dar-
stellung von Cellulose- oder Hydrocelluleseestern or-
ganischer Siuren durch Einwirkung von Siureanhy-
driden mit oder ohne Zugabe eines Verdiinnungs-
mittels bei Temperaturen oberhalb 100° und in Ge-
genwart von weniger als 0,29, Schwefelsdure bei
aschefreiem bzw. dem Aschengehalt entsprechend
groBeren Mengen bei aschehaltigen Cellulosesorten.

Das Verfahren beruht auf der Beobachtung,
daB die Herstellung von Acetylverbindungen der
Cellulose irgendeiner Hydrolysierungsstufe iiber-
haupt nicht eindeutig an eine bestimmte Reaktions-
temperatur gekniipft ist, sondern bei jeder Re-
aktionstemperatur unterhalb des Siedepunktes des
Essigsiureanhydrids und selbst dariiber ausgefiihrt
werden kann, wenn nur die Siuremenge, die als Kata-
Iysator wirkt, der Temperaturstufe, der gewiinschten
Zeitdauer und der Natur des Cellulosematerials an-
gepaBt wird. Um z. B. bei der sehr geeigneten Tem-
peratur in der Nahe des Siedepunktes der Essigsiure,
also bei 100 bis 120° zu arbeiten, muB man die
katalytisch wirkende Schwefelsiéuremenge gegen-
iber den bisherigen geringsten Angaben allerdings
betrichtlich vermindern. Statt 2,59, Schwefelsidure
auf Cellulose ist dann bei gewdhnlichem Filter-
papier etwa 0,49, bei entfetteter Watte etwa 0,1
bis 0,29, bei sdurefreier Hydrocellulose nach
Girard etwa 0,19, erforderlich. Unter diesen
Umistinden ist der Vorgang in etwa 1—2 Stunden
vollstindig beendigt. Vermindert man die ange-
gebene Siuremenge etwa auf die Hilfte, 8o ist auch
nach 5 Stdn. und mehr noch kein beginnender
Angriff auf das Cellulosematerial erkennbar. (D.

R. P. 24358]. Kl 120. Vom 26./8. 1908 ab.
Ausgeg. 16./2. 1912.) rf. [R. 792.]
J. Kénig und Fr. Hihn. Dic Bestimmung der

Cellulose in Helzarten umnd Gespinstiasern. (Z. f.
Textil-Ind. 6, 321 [1911].) V{f. besprechen zuerst
die Bedeutung der Cellulose fiir Gebrauchszwecke
und Industrie, erdrtern die Bestandteile der Zell-
membran, Hemicellulosen, Lignine und ihre Re-
aktionen und das Cutin. Es folgt eine Zusammen-
stellung der Ansichten iiber die Konstitution der
Cellulose, ihr Verhalten zu Chemikalien und Re-
agenzien, wobei auch das Verhiltnis zu Farbstoffen
gestreift wird. Uber Hydratcellulosen, Hydro-
cellulosen und Oxycellulosen finden sich nihere An-
gaben. Da man beim Trocknen von Cellulose-
priparaten nur im Vakuum ein konstantes Gewicht
erreichen kann, suchten die Vff. durch einige Ver-
suche Aufklirung iiber den Verlauf der Trocknung
bei gewohnlichem Druck zu erhalten. Es ergab sich,
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da8 beim Trocknen bis zu 12 Stunden eine Abnahme
stattfindet, die nach 9 und nach 12 Stunden sogar
groBere Differenzen zeigt, als fiir den Zeitraum von
der 3. zur 6. Stunde. Nach 15 Stunden li8t sich
iiberall wieder eine Zunahme festatellen. die mehrere
Stunden anhidlt, um bei Baumwolle 9, bei Hanf
6 Stunden spiter wieder zu fallen. Wird die Sub-
stanz linger als 24 Stunden bei 103—105° getrocknet,
80 nimmt sie bestindig an Gewicht ab, wobei sie
sich mehr und mehr braunt. Danach scheint es das
Richtigste, die Wasserbestimmung in Cellulose-
praparaten, falls man kein Vakuum verwenden will,
durch 6 Stunden langes Trocknen bei etwas iiber
100° auszufiihren. Die Vif. haben sich die Priifung
verschiedener Verfahren zur Bestimmung der Roh-
faser und Cellulose angelegen sein lassen, teils
solcher, die selir bekannt sind und sich grofler Be-
liehtheit erfreuen, teilsderjenigen,die von Renker
und anderen als sehr brauchbar zur Bestimmung
von Cellulose erklirt worden sind.
Masaot. [R. 405.]

A. Herzog, Uber das mikroskopische Verhalten
der Baumwolle in Kupferoxydammoniak, (Kunsat-
stoffe 1, 401 ff. [1911].) Die Ausfiihrungen des Vf.
erstrecken sich auf das mikroskopische Verhalten
der rohen und veredelten Baumwolle in Kupferoxyd-
ammoniak. Nach vielen Versuchen hat sich daas
Rutheniumrot als differenzierendes Mittel bei der
Kupferoxydammoniakreaktion am besten bewiihrt.
Es ist ein ausgezeichnetes Mittel, um die kleinsten
Spuren der Cuticula und EiweiBstoffe der Baum-
wolle sichtbar zu machen. Auf dem Objekttriger
wird ein Tropfen Rutheniumrotldsung mit einem
Tropfen Kupferoxydammoniak vermengt und die
zu priifenden Fasern eingetragen. Nach Bedecken
mit dem Deckglas erscheinen die roten und ge-
bleichten Fasern gleichmiBig rosa gefarbt ohne jede
Differenzierung. LéBt man nun von der Seite
Kupferoxydammon unter das Deckglas treten, so
tritt sofort eine prachtvolle Differenzierung der
Hauptbestandteile der Faser in Erscheinung. Die
in Quellung befindliche Zellwand nimmt keine
Firbungen an, wihrend Cuticula und EiweiBstoffe
carmoisinrot erscheinen. Vf. wendet sich sodann
speziell zur Priifung des Verhaltens der Rohbaum-
wolle in Kupferoxydammon. Alle untersuchten
Baumwollsorten zeigten die bekannten Quellungs-
erscheinungen, jedoch waren bei den verschiedenen
Provenienzen recht erhebliche Unterschiede in der
Raschheit des Quellens und Lésens zu beobachten.
— Je nach der Art des voraufgegangenen Bleich-
verfahrens ist das Verhalten der gebleichten Baum-
wollfaser in Kupferoxydammon verschieden. Von
den Formbestandteilen des Haares wird die Cuticula
durch die Bleiche am meisten beeinfluBt. Von den
in der technischen Bleiche angewandten Fliissig-
keiten iiben kochende Alkalien, besonders Natron-
lauge, die stirkste Wirkung auf die Cuticula. Die
im rohen Zustande in den EiweiBsubstanzen ent-
haltenen natiirlichen Farbstoffe sind nach der
Bleiche vollig verschwunden. Die Cutikula der
rohen Baumwolle erleidet beim Mercerisieren keine
nennenswerten chemischen und mechanischen Ver-
dnderungen. Der hohe Glanz ist, einerlei ob roh
oder gebleicht mercerisiert wurde, eine Folge der
verinderten Oberflichenbeschaffenheit. Vf. wendet
sich schlieBlich speziell zur Zellwandung, zur Cuti-

cula und zu den Eiweifatoffen. Die natiirlichen

Farbstoffe des Haares haben vornehmlich in den

Inhaltsstoffen und in der Cuticula ihren Sitz.
Massot. [R. 408.]

Ernst Beck, Schaffhausen, Schwels. Verl. zar
Erzeugnng spinnbarer, fir dic Herstellung von Klel-
derstoffen geeigneter Fagern aus frischen Fiachs-
fagsern oder Abfallspinnfiden ven Flachs, dadurch
gekennzeichnet, daB das Rohmaterial nach Auflocke-
rung und Reinigung in einer Schwefelnatrium und
das dem Tiirkischrotol dhnliche Rosulfon enthalten-
den Flotte verhiltnismaBig kurze Zeit (etwa andert-
halb Stunde) gebriiht, dann ausgeworfen und ver-
hiltnismaBig lange Zeit (etwa 24 Stunden) zugedeckt
abgelagert wird. —

Es werden Flachsfasern fiir Streichgarnspinne-
reien geeignet gemacht, insbesondere zwecks Ver-
wendung dieser Streichgarne in der Tuchfabrikation.
Fiir das Verfahren kommen entweder die gewasche-
nen, entachiliten Flachsfasern oder auch die Abfall-
faden aus bereits versponnenem Flachs, wie solche
in rohem, ungewaschenem Zustande im Handel vor-
kommen und bisher in der Papierfabrikation zu
feinem Papier (Zigarettenpapier, Banknotenpapier)
Verwendung finden, in Betracht. (D. R. P. 243 636.
Kl 29h. Vom 1./9. 1910 ab. Ausgeg. 15./2. 1912.)

aj. {R. 785.]

Gebrtider Schmid, Basel. Verf. zur Hersteliung von
beschwerten, farbigen, bet der Conleursamt- bxw. Cou-
leurpliischfabrikation als Polfiiden zu verwendenden
Florettseidengespinsten (sweifachen Schappen), da-
durch gekennzeichnet, daB nicht nur die Seiden-
abfille, aus welchen die Gespinste gesponnen wer-
den sollen, in bekannter Weise mittels Seifen-
schaums entbastet werden, sondern auch die fer-
tigen Gespinste, bevor sie mit Metallverbindungen
beschwert und gefiarbt werden, mit einem Seifen-
schaumbad behandelt werden. —

Bisher konnte der Couleursamt bzw. -pliisch
mit die Polfdden bildenden farbigen Florettseiden-
gespinsten (zweifachen Schappen) nur mit unbe-
schwerten Florettseidengespinsten hergestellt wer-
den, weil bei Anwendung solcher beschwerter, far-
biger Florettseidengespinste, wie sie bisher ver-
suchsweise gebraucht worden sind, das zum Schnei-
den der Polféden verwendete Messer schrnell schartig
wurde und nicht mehr regelmiBig schnitt, so daB
die vom Webstuhl kommende Ware unverkauflich
wurde. Erfinder haben beobachtet, dall dieser
Ubelstand seinen Grund einzig in der ungeeigneten
Vorbereitung der bisher in Handel gebrachten
Schappengespinste hat, indem das Rohmaterial
(Seidenabfille) zu diesen Gespinsten in unregel-
miBiger Weise entbastet wurde, sei es durch Ver-
faulenlassen in einer Grube oder in einem Bottich
(Maceration) oder Abkochen mittels Seifenwassers
oder durch Behandeln mit Wasser unter Zuhilfe-
nahme von Chemikalien, so da8 beiin Beschweren
der daraus hergestellten Gespinste die Metallverbin-
dungen unregelmiBig aufgetragen wurden, d. h.
gro8e Ungleichheiten in der Chargierung an ver-
schiedenen Stellen des Schappengespinstes erzielt
wurden. Es wiirde daher einen groSen gewerblichen
Fortachritt bedeuten, wenn es gelinge, die Seide
der Schappengespinste in der Weise regelmiBig zu
entbasten, daB sie die fiir die zu firbenden Schappen-
gespinste verwendeten Metallchargen auch regel-
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miBig aufnehmen konnten, da es dann auch fiir
Couleursamt bzw. Couleurpliisch, gleich wie bisher
fiir Schwarzsamt bzw. Schwarzpliisch, moglich wire,
die Polfiaden zu beschweren, d. h. ihnen ein gréBeres
Deckvermigen zu verleihen. Dies ist nun hier ge-
lungen. (D. R. P. 243755. Kl. 285. Vom 17./12.
1910 ab. Ausgeg. 19./2. 1912.) aj. (R. 850.]

[Heyden]. Verf. zur Herstellung von Kunst-
veide und amderen Gebllden. Abdnderung des Ver-
fahirens zur Herstellung von Kunstseide und anderen
Gebilden aus Celluloseacetat nach der Patent-
anmeldung C. 19 868, Kl. 29b, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man statt der Essigsiureester der
Cellulose Celluloseester anderer Sauren oder Ge-
mische von Celluloseestern verschiedener Sauren
anwendet. —

Nach der Hauptanmeldung liBt man solche
Losungen acetylierter Cellulose in Fillfliissigkeiten
eintreten, die bereits einen Zusatz von Fillfliissig-
keit erhalten haben, so daB sie sich nahe oder
wenigstens niher dem Ausfillungs- bzw. Gerin-
nungspunkt befinden. (D. R. P.-Anm. C. 20 522.
Kl 29b. Einger. 24./3. 1911. Ausgel. 19./2. 1912.
Zus. zur Anm. C. 19 868.) aj. [R. 857.]

II. 16. Teerdestillation; organische
Priparate und Halbfabrikate.

Dr. Ing. Albert Wollf, Kéin a. Rh, Verf, zur
Darstellung von Lisungen der Formiate des Chroms
und Aluminlums, Vgl. Ref. Pat.-Anm. W. 38 050;
diese Z. 25, 91 (1912). (D. R. P. 244 320. KIl. 120.
Vom 15./11. 1910 ab. Ausgeg. 5./3. 1812.)

Kunheim & Co., Nieder-Schénewelde b. Berlin,
und Dr. Arthur Stihler, Berlin. Verf, zur Herstellung
von Doppelformisten uud Doppelacetaten des drel-
werligen Titans in wasseridslicher krystallislerter
Form, dadurch gekennzeichnet, dal zu der konz.
Losung eines Salzes des dreiwertigen Titans die
gesittigte Ldsung eines Alkali- Ammonium - Erd-
alkali-Formiates oder -Acetates im 'berschuB hin-
zugegeben und das auskrystallisierte Produkt bei
AbschluB der Luft isoliert wird. —

Im trockenen Zustande sind die in der Schrift
nither beschriebenen Titandoppelformiate und Ace-
tate verhiltnismiiBig luftbestindige Korper und
nicht hygroskopisch. lhre olivgriinen Losungen
stellen vorziigliche Beizmittel dar, bei deren An-
wendung die freiwerdende organische Saure die be-
kannten Vorziige vor den Mineralsiuren hat. Da
andererseits das Titan in der als starkes Reduktions-
mittel bekannten dreiwertigen Form vorliegt, so sind
die beschriebenen Doppelsalze in erster Linie fiir sog.
Lufthingeverfahren geeignet. Die starke Reduk-
tionswirkung der Formiate duflert sich auch darin,
daB sie beim bloBen EKrhitzen Formaldehyd ent-
wickeln. Vor den bekannten Doppeloxalaten haben
die Doppelformiate und Doppelacetate den Vorzug
der erheblich groBeren Loslichkeit. (D. R. P.-Anm.
K. 48 422. KL 12o. Einger. 6./7. 1911. Ausgel.
4./3. 1912) aj. [R. 1082.]

Fa. E. Merck, Darmstadt, Verf. zur Darstellung
von Cysnamldoamelsensiiureestern aus Halogen-
ameisensiureestern und Cyanamid oder dessen

Salzen, dadurch gekennzeichnet, daB man die Re-
aktion in Gegenwart alkalischer Agenzien in wiase-
riger Losung durchfiithrt. —

Der Reaktionsverlauf dieses Verfahrens
ROOC.Cl + NH,.CN = ROOC. NH.CN + HCl
war iiberraschend wegen der groBen Alkaliempfind-
lichkeit der Cyanaminoameisensiureester. Diese
verhalten sich durchweg als starke Sauren, deren
Alkslisalze sich in Waaser leicht mit neutraler
Reaktion ldsen; sie zeigen die starke Reaktions-
fihigkeit des Cyanamnids und sollen daher zu Syn-
thesen verwandt werden; ferner besitzen die Salze
infolge ihrer leichten Loslichkeit und Spaltbarkeit
Bedeutung als Heilmittel. In den Beispielen be-
schrieben sind der Athylester und die Ester des
Menthols, des Guajacols und des Oxycamphers.
(D. R. P.-Anm. M. 45 347. Kl 120. Einger. 9./8.
1911, Ausgel. 15./2. 1912.) H.-K. [R. 861.]

[B]. Verf. zur Darstellung vem Chlorsabstitu-
tionsprodukien der Anthranilséiure, darin bestehend,
daB man solche Polychlorbenzoesiuren oder deren
Salze, bei denen sich mindestens ein Chloratom in
o-Stellung zur Carboxylgruppe befindet. bei Gegen-
wart von Kupfer oder Kupferverbindungen mit Am-
moniak unter nicht allzu energischen Bedingungen
behandelt. —

Dabei wird fast ausschlieBlich das der Carboxyl-
gruppe benachbarte Chloratom durch die Amino-
gruppe ersetzt, so dal man auf diesem Wege eine
Reihe bigher iiberhaupt nicht oder nur auf weit um-
stiandlichere Art darstellbarer Chloranthranilsiuren
glatt und einfach erhalten kann. Die erhaltenen
Chlorsubstitutionsprodukte der Anthranilsiure sind
wertvolle Ausgangsstoffe fiir die Herstellung von
Farbstoffen. (D. R. P. 244207. Kl 12¢. Vom 2./3.
1910 ab. Ausgeg. 1./3. 1912.) rf. [R. 1086.]

Dr. Karl W. Rosenmund, Berlin. Verl. zur
Darstellung von Phenyl-, Alkoxyphenyl- und Dialk-
oxypherylithanolaminen nnd deren Alkylithern, Vgl.
Ref. Pat.-Anm. R. 31 658; diese Z. 25, 42 (1912).
(D. R. P. 244 321. Kl 12¢4. Vom 22./9. 1910 ab.
Ausgeg. 5./3. 1812.)

[A). Verf. zur Darstellung von Indephenclen
der Benzimidazolrelhe und deren Leukoderivaten,
dadurch gekennzeichnet, daB man zwecks Darstel.
lung der Indophenole Imidazole der Benzolreihe,
welche in p-Stellung eine Aminogruppe enthalten,
oder deren Derivate mit Phenol oder mit Phenol-
derivaten mit freier p-Stellung zusammenoxydiert,
und daB man gegebenenfalls zwecks Darstellung
der zugehorigen Leukoverbindungen die so erhal-
tenen Indophenole mit reduzierenden Mitteln, ins-
besondere mit Schwefelnatrium, behandelt. —

Indophenole dieser Art sind bisher nicht be-
kannt geworden; auch lie§ sich, namentlich soweit
unterchiorigsaure Salze alk Oxydationsmittel in
Frage kommen, nicht voraussehen, ob sich derartige
Aminoimidazole der Benzolreihe zur Darstellung
von Indophenolen verwenden lassen wiirden (vgl. hier-
zu Liebigs Ann. 273, 275—276, 289—299 [1893]). Die
erhiiltlichen Indophenocle bzw. Leukoverbindungen
sollen zur Darstellung von Schwefelfarbstoffen die-
nen. (. R. P.-Anm. A. 20 565. Kl. 12p. Kinger.
10./5. 1911, Ausgel. 29./2. 1912.) aj. [R. 1083.}

Verlag von Otto Spamer, Leipzig. — Verantwortlicher Redakteur Prof. Dr. B. Ru ssow, Leipzig.
Druck der Spamerschen Buchdruckere!, Leipzig.





